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4. ZAéT”_A METALA Temeljni i zavrSni premazi

4.1 ZASTITA METALA (ZELJEZO, CELIK)

RAZINA
KVALITETE

PRIPREMA PODLOGE TEMELJNI PREMAZ ZAVRSNI PREMAZ

otapalo

tiitY

o LUXAL SINTETSKI RAZRJEDIVAC o | UXAL TEMELJ RAPID o | UXAL
o LUXAL NITRO RAZRJEBIVAC o LUXAL TEMELJ © TESSAROL EMAJL
© TESSAROL NITRO RAZRJVEDIVAC © TESSAROL TEMELJNA BOJA UNI
* TESSAROL RAZRJEDIVAC o TESSAROL TEMELJNA BOJA ZA
ZELJEZ0
(1~}
©
®
g E
. s
b
. S
e N
otapalo i
i

cidd

« LUXAL NITRO RAZRJEBIVAG o LUXAL TEMELJ N « LUXAL N
VISOKA « TESSAROL NITRO RAZRJEBIVAC « TESSAROL EGALIN BRZOSUSIVA  » TESSAROL EGALIN BRZOSUSIVA
« TESSAROL RAZRJEDIVAG TEMELJNA BOJA ZA METAL ZAVRSNA BOJA
otapalo iisii
« LUXAL SINTETSKI RAZRJEBIVAG o LUXAL 3 u 1
« TESSAROL RAZRJEDIVAG « TESSAROL DIRECT 3in
voda T
Kt
« LUXAL NITRO RAZRJEBIVAG « LUXAL AQUA TEMELJ ZAMETAL  » LUXAL AQUA
« TESSAROL NITRO RAZRJEDIVAG « TESSAROL AKRILNA TEMELINA « TESSAROL AKRIL EMAJL
BOJA UNI
POMOCNI E E
PROIZVODI ’ m w
* LUXAL DESOL * LUXAL FOSIDIN *COLOR
« LUXAL DESOL SPREJ 0,375 L ODSTRANJIVAG PREMAZA
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4. ZASTITA METALA

4. ZASTITA METALA

Temeljni i zavrSni premazi Temeljni i zavrSni premazi

Priprema podloge Temeljni premaz

LUXAL SINTETSKI RAZRJEDIVAC

LUXAL TEMELJ RAPID

UPUTE ZA UPOTREBU

ZA:  razrjedivanije lak boja i lakova, ¢iS¢enje povrsina prije
nanoSenja, Ciscenje alata.

PAKIRANJE: ~ 0,51/11/41

UPUTE ZA UPOTREBU

ZA:  razrjedivanje lak boja i lakova, CiScenje povrSina prije
nanoSenja, Ciscenije alata.

PAKIRANJE: 0,51 / 11/ 4

UPUTE ZA UPOTREBU

ZA:  odmaScivanje metalnih povrsina,
razriedivanje boje i ¢iS¢enje alata.

PAKIRANJE:  11/51/101
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UPUTE ZA UPOTREBU

ZA:  razrjedivanje boje, CiS¢enje povrSina prije bojanja
i CiScenje alata.

PAKIRANJE: ~ 0,51/11/51

BrzosuSivi antikorozivni temelj na osnovi fenolno modificiranih alkidnih smola uz dodatak antikorozivnih pigmenata

LUXAL TEMELJ

UPUTE ZA UPOTREBU

« izvrsna antikorozivna zastita
izvrsna prionljivost na Zeljezne

ZA:

zaStitu Zeljeznih i Celicnih povrsina.

0,10 1/m? (10 m/), u jednom sloju

Luxal nitro razrjedivac, maks. 10 %

i ¢elicne povrdine POTROSNJA:

* vrlo brzo SUSi RAZRJEDIVANJE:
« ima dobru elasti¢nost i trajnost

MEBUSLOJNI

VREMENSKI
@ RAZMAK:

min: 30 minuta, maks: nema ogranic¢enja

PAKIRANJE:
Dl

0,751/251*
*sivi, industrijska etiketa

NIJANSE BOJA:

siva i oksidno-crvena, niskog sjaja

Zastita metala

Antikorozivni temelj na osnovi modificirane alkidne smole uz dodatak antikorozivnih pigmenata

LUXAL TEMELJ N

UPUTE ZA UPOTREBU

« dobra antikorozivna zastita
« dobra prionljivost na Zeljezne i

ZA:

zastitu Zeljeznih i ¢elicnih povrsina koje nisu izlozene
vodi.

celicne povrsine

« izvrsna pokrivnost POTROSNJA:

0,11-0,14 1/m? (11-14 m%/), u jednom sloju

RAZRJEDIVANJE:

Luxal nitro razrjediva¢, maks. 10 %

MEBUSLOUNI

VREMENSKI

min: 16 sati, maks: nema ogranicenja

PAKIRANJE:

0,751/2,51/101

NIJANSE BOJA:

siva i oksidno-crvena, niskog sjaja

Brzosusivi antikorozivni temelj na osnovi modificirane alkidne smole uz dodatak antikorozivnih pigmenata

G Chromos

Luxal'rovey @

&

UPUTE ZA UPOTREBU

« dobra antikorozivna zastita
« dobra prionljivost na Zeljezne i

ZA:

zastitu Zeljeznih i ¢elicnih povrsina koje nisu izlozene
vodi.

celicne povrsSine

¥ frotusi POTROSNJA: ~ 0,07-0,09 I/m? (1114 m?/l), u jednom sloju
RAZRJEDIVANJE:  Luxal nitro razrjedivac, maks. 10 %
<7 il oS

~ (22 120 MEDUSLOJNI

VREMENSKI ~ 3—4 sata

RAZMAK:
PAKIRANJE:  0,751/2,51/101
NIJANSE BOJA:  siva i oksidno-crvena
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LUXAL AQUA TEMELJ ZA METAL

4. ZASTITA METALA

Temeljni i zavrSni premazi

Vodorazrjedivi temelj na osnovi kombinacije vodotopivin smola za zastitu Zeljeznih i Celicnih povrSina

dobra antikorozivna svojstva
dobra mehanicka svojstva
jednostavno se primjenjuje

susi na zraku i pri poviSenim
temperaturama

prisilno suSenje: 10 minuta na zraku;
30-50 minuta / 60—80°C

moze se nanositi na lagano vlaznu

podlogu, kao i kod visoke relativne
vlage zraka max. do 75 %

=

&)

il PR

1-2x ]

TESSAROL TEMELJNA BOJA UNI

UPUTE ZA UPOTREBU

ZA:

zastitu Zeljeznih i celicnih povrsina koje nisu izlozene
vodi.

POTROSNJA: ~ 0,08—-0,10 I/m? (10,5—13 m?l), u jednom sloju
RAZRJEBIVANJE:  vodom, maks. 10 %
MEBUSLOJNI
VREMENSKI  min: 4—6 sati, maks: nema ogranicenja
RAZMAK:
PAKIRANJE: 0,751
NIJANSE BOJA:  siva i oksidno-crvena

Odlicno prianjanje na razliCite podloge (zeljezne i ¢elicne povrSine, pocincan lim, bakar, aluminij, tvrdi PVC, drvo)

« zaStita zeljeznih i CeliCnih povrSina

od hrdanja pomocu antikorozijskih

UPUTE ZA UPOTREBU

ZA:

razli¢ite metalne povrSine (Zeljezne, Celicne, pocincani
lim, bakar, aluminij), tvrdi PVC i drvo.

pigmenata
o brzo suSenje — nakon 3 sata POTROSNJA: 1 I u jednom sloju pokriva 7—9 m?
nanoSenje TESSAROL emajla .
RAZRJEDIVANJE:  TESSAROL razriedivac, max. 15 %
PAKIRANJE: 0,751
R 3:8h NIJANSE BOJA:  bijela
TESSAROL TEMELJNA BOJA ZA ZELJEZO
Zastita od hrdanja pomocu antikorozivnin pigmenata
UPUTE ZA UPOTREBU
« dobro prianjanje
o ,J J_ ZA:  razlicite Zeljezne i Gelicne povrsine
+ dobro pokrivanje U unutarnjim i vanjskim prostorima.
« jednostavna uporaba . ] . .
POTROSNJA: 1 1u jednom sloju pokriva 7—9 m?
.‘ RAZRJEDIVANJE:  TESSAROL razrjedivat, max. 15%
b > 4
R 23k PAKIRANJE:  oksidirajuce crvena, siva: 0,21/0,751/2,51
bijela: 0,751
NIJANSE BOJA:  bijela, oksidirajuce crvena, siva
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4. ZASTITA METALA

TESSAROL EGALIN BRZOSUSIVA TEMELJNA BOJA ZA METAL

Sadrzi antikorozivne pigmente koji Stite metal od hrdanja

Temeljni i zavrSni premazi

UPUTE ZA UPOTREBU

« poboljSava prionljivost izmedu
povrsine i pokrivnog premaza

e brzo suSenje: 1-3 sata

ZA:

razne Zeljezne i Celicne predmete u unutarnjim
prostorima i na vanjskim povrSinama.

1 ujednom sloju pokriva 7—9 m? povrdine

TESSAROL NITRO razrjedivac, max. 10 %

0,201/0,751/2,51 (siva nijansa)

POTROSNJA:

RAZRJEDIVANJE:
PAKIRANJE:

NIJANSE BOJA:

TESSAROL AKRILNA TEMELJNA BOJA UNI

Odlicno prianjanje na razliCite podloge (Zeljezne i ¢elicne povrSine, pocincan lim,

siva, crvena

bakar, aluminij, tvrdi PVC, drvo)

UPUTE ZA UPOTREBU

« zaStita Zeljeznih i CeliCnih povrSina

od hrdanja pomocu antikorozijskih
pigmenata

ZA:

razli¢ite metalne povrsSine (Zeljezne, Celicne, pocincani
lim, bakar, aluminij), tvrdi PVC i drvo.
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« brzo suSenje — nakon 3 sata POTROSNJA: 1 I u jednom sloju pokriva 7—9 m?
nanoSenje TESSAROL emajla
: ! RAZRJEDIVANJE:  TESSAROL razrjedivac, max. 15%
PAKIRANJE: 0,751
% S=dih NIJANSE BOJA:  hijela

Zastita metala



Zavr$ni premaz

4. ZASTITA METALA

Temeljni i zavrSni premazi

LUXAL AQUA

4. ZASTITA METALA

Temeljni i zavrSni premazi

Univerzalna vodorazrjediva lak boja izradena na osnovi kombinacije vodotopivinh smola

LUXAL
Univerzalna antikorozivna lak boja izradena na osnovi alkidnih smola UPUTE ZA UPOTREBU
* otporan na utjecaje iz atmosfere ZA:  zavrSni premaz u sustavu zaStite Zeljeznih i Celicnih
UPUTE ZA UPOTREBU « otporan na dimne plinove ' povréina?. :
« otporan na utjecaje iz atmosfere e . - . « ima dobra mehanicka svojstva
ZA:  za zastitu Zeljeznih i eliénih povrSina, zastitu drva i J EN A . "
« otporan na dimne plinove P : (elasticnost, tvrdoca) POTROSNJA:  0,08-0,10 /m? (10-12,5 m?/), u jednom sloju
« ima dobra mehanicka svojstva 2 ) I ) « SuSi na zraku i pri poviSenim RAZRJEDIVANJE:  vodom, maks. 10 %
(elasticnost, tvrdoca) POTROSNJA: 0,06 I/m* (16 m*/l), u jednom sloju temperaturama
) MEBDUSLOJNI
« otporan na toplinu do 80 °C RAZRJEBIVANJE:  Luxal sintetski razrjediva¢, maks. 10 % VREMENSKI  min 8 — 10 sati, maks: nema ogranicenja
(svijetli tonovi) i 120 °C (tamni tonovi) RAZMAK: ’ '
« antikorozivna svojstva MERUSTOUNI — T8C 2434ta :
VREMENSKI PAKIRANJE:  0,651/2,51
RAZMAK: ‘ ] i [ % ’ i F%c&
. g 2x NIJANSE BOJA: 9 standardnih nijansi (bijela i crna visokog sjaja),
PAKIRANJE: ~ 0,21/0,751/2,51/101 te 7 satin nijansi prema RAL ton karti o
. . U&S NIJANSE BOJA: 20 standardnih nijansi, sjajna ili mat - bijela i crna g
fm il ili g =
1-2x S
k7
S
LUXAL N TESSAROL EMAJL / EMAJL SATEN N
Brzosusiva antikorozivna lak boja na osnovi modificiranih alkidnih smola u organskim otapalima Trajna i raznolika zastita razliCitih povrSina
UPUTE ZA UPOTREBU UPUTE ZA UPOTREBU

« otporan na utjecaje iz atmosfere « odli¢no pokrivanje

i razlijevanje ZA:  prozore, vrata, gradevinsku bravariju, drvene oplate,

ZA:  zavrSni premaz u sustavu zastite Zeljeznih i Celiénih

L&y \ | Chrome « brzo susi

Lxal @

« ima dobra mehanicka svojstva

povrsina.

dobra elasti¢nost i tvrdoca

ograde, konstrukcije, jednostavan namjestaj u
unutarnjim i vanjskim prostorima.

i b b (elastiénost, tvrdoc’a) POTROSNJAZ 0,09-0,10 I/m? (10-12,5 mZ/I), u jednom sloju « stabilan sjaj i nijansa - ' . :
, ) - ) NG AR POTROSNJA: 1 | u jednom sloju pokriva 14—16 m?
+ antikorozivna svojstva RAZRJEDIVANJE:  Luxal nitro razrjedivac, maks. 10 % * zavrsni sjajni il
POLUMAT premaz RAZRJEDIVANJE:  bez razrjedivanja
Lk D:\LS WEBLS N drugi sloj nanijeti unutar 1-3 sata ili tek nakon « dobra vremenska i
@ I T2x VREMENSH min. 7 dana suSenja prvog sloja (potpuno suh film) UV postojanost PAKIRANJE: ~ standarane nijanse:
RAZMAK: ' Ja prvog sioja {poip posto] 0,21/0,751/2,51/10 1 (srebra)
PAKIRANJE:  0,751/2,51/101 HGMIX: 0,751/2,5
_ .. AL . . NIJANSE BOJA:  sjaj: bijela i 16 standardnih nijansi
NIJANSE BOJA: 12 standardnih nijansi, sjajna ili mat - bijela i crna 16h saten: bijela i cma
LUXAL 3 u 1
Univerzalna antikorozivna pigmentirana lak boja izradena na osnovi alkidnih smola
UPUTE ZA UPOTREBU 4 v

. nanoéenje na ie“’ezne i Celicne L R » y TESSAROL EGAL'N BRZOSUS'VA ZAVRSNA BOJA

povréine bez koriétenja temelja ZA: zasmq ggljezn|h i cehcmﬂ povrSina. M(V)ze'se . 7astitni premaz za drvo i metal

o , nanositi izravno na povrsinu bez nanoSenja temelja.
+ antikorozivna svojstva Istovremeno ima dekorativna i zastitna svojstva.
Gt i T gslezne (Caline POTROSNJA:  0,083-0,10 I/m® (10—12 m?/) za 30 um debl JUTE AR BPOTREED
ovrsine - UUes010 VM (1012 m/l) za oU um debijine » « brzo se susi, pa se povréina moze

pt iecaie atmosferili suhog filma) u jednom sloju ( P premazat viég putapu jednom danu ZA: | prozore, vrata, okove, drvene obloge, ograde,
* Otporan na utecaje atmostertija ) 7 v = A 7 R . konstrukcije, namjestaj i druge metalne i drvene
« otporan na dimne plinove RAZRJEDIVANJE:  Luxal nitro razrjedivac, maks. 10 % « bijela i svijetle nijanse ne zute unutarnje povrgine i vanjski prostori.
« ima dobra mehanicka svojstva MEDUSLOJNI * jednostavan za upotrebu : : - A

o X POTROSNJA: 1 1u jednom sloju pokriva 8—10 m* povrSine
(elasticnost, tvrdoca) VREMENSKI  min; 16 —24 sata, maks: nema ogranicenja J Hp P
RAZMAK: RAZRJEBIVANJE:  TESSAROL NITRO razrjedivac
PAKIRANJE: 0,751 PAKIRANJE:  0,21/0,751
NIJANSE BOJA: 9 standardnih nijansi i prema zahtjevu potroSaca, NIJANSE BOJA: 13 standardnih nijansi

e
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Sjajna ili mat - bijela i crna
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4. ZASTITA METALA

Temeljni i zavrSni premazi

4. ZASTITA METALA

Temeljni i zavrSni premazi

TESSAROL DIRECT 3IN1 LUXAL DESOL SPREJ
Izravno nanoSenje na zeljezne i Celicne povrSine bez uporabe temeljne boje Sredstvo na osnovi organskih otapala
UPUTE ZA UPOTREBU UPUTE ZA UPOTREBU
L] i K t d ’ . . N v v N N v v e L]
Sagg itea bragnazq ZA: | kvalitetnu dekoraciju i zatitu Zeljeznih i Eelicnin lagan nanos ZA. | odstranjivanje starih premaza lak boja i lakova sa

« jednostavna primjena, lako
nanoSenje, dobro razlijevanje

povrSina poput konstrukcija, ograda, prozora, vrata,
gradevinske bravarije, jednostavnog namjestaja u

« djeluje brzo i efikasno

metalnih i drvenih povr§ina.

« dobra vremenska i svjetlosna unutarnjim i vanjskim prostorijama. Moze se koristiti POTROSNJA:  0,16-0,33 I/m? (3—6,5 m?) za skidanje jednog sloja
postojanost b?.zv t,emelja lzravno na S.Uhu i izbruSenu povrsinu RAZRJEDANJE:  ne razrieduje se
« dobro pokrivanje oCiscenu od grubih Cestica hrde.
N : j0,3751
POTROSNJA: 1 | u jednom sloju pokriva 10 —12 m? PAKIRANJE: -~ sprej 0,3
RAZRJEDIVANJE:  TESSAROL razriedivac, max. 15%
24 h
PAKIRANJE:  standardne nijanse: 0,21/0,751/2,51/101
HGMIX: 0,751/2,51/101
NIJANSE BOJA:  hijela, 11 nijansi boja <
B
£
=
87
S
TESSAROL AKRIL EMAJL / AKRIL EMAJL SATEN LUXAL FOSIDIN N
Brzo susi i nema neugodan miris Sredstvo na osnovi smjese anorganskih kiselina i organskih otapala
UPUTE ZA UPOTREBU UPUTE ZA UPQOTREBU
. $ki prihvatlii « djeluje brzo i efikasno N ;
ekolloslg pr|'hvatlj|v ZA:  prozore, vrata, gradevinsku bravariju, drvene oplate, e el ) A ZA: | uklanjanje pocetnih produkata korozije.
* razrjedivanje vodom ograde, konstrukcije, jednostavan namjestaj u « Uklanja tanje slojeve hrde . - : -
« stabilan sjaj i nijanse boja (bijela i unutarnjim i vanjskim prostorima. q POTROSNJA:  ovisi 0 stupnju korozije
svijetle nijanse ne Zute 2 gL . o
S i ) POTROSNJA: 1 I u jednom sloju pokriva 10 12 m? i RAZRJEBIVANJE: e razfjeduje se
« dobra elastiCnost PAKRANIE: 1 |
« postojanost na sredstva RAZRJEDIVANJE:  voda '
za e TRnstw PAKIRANJE:  standardne nijanse: 0,21/ 0,651/ 2,6
HGMIX: 0,651/2,6 |
Ny
NIJANSE BOJA:  saten: bijela i 7 standardnih nijansi
2B sjaj: bijela i crna
Pomocni proizvodi
LUXAL DESOL COLOR ODSTRANJIVAC PREMAZA
Sredstvo na osnovi organskih otapala Kemijsko uklanjanje starih premaza sa drvenih i metalnih povrSina
UPUTE ZA UPOTREBU UPUTE ZA UPOTREBU
« djeluje brzo i efikasno ; L . o . i efi
PRI N ZA: | kemijsko odstranjivanje starih premaza lak boja i PR W/ ZA: | pomot pri uklanjanju tragova vremena na metalu
+ ne curi s vertikainih povrsina lakova s metalnih i drvenih povrdina. + ne curi s vertikalnin povrsina i drvu, nakon toga ponovno ih &titimo sa COLOR
« jednostavno se uklanja 3 * jednost Klan ima.
: ! POTROSNJA:  0,16-0,33 I/m? (3,0-6,5 m?/) za skidanje jednog VAR SN premazima
n sloja POTROSNJA: 11 u jednom sloju 2—3 m?, stvarna potrognja varira
i RAZRJEDVANJE:  ne razrjeduje se ovisno o vrsti podloge i debljini premaza
PAKIRANJE: 0,751/ LUXAL DESOL SPREJ 0,375 | RAZRJEDIVANJE: e razrjeduie se
PAKIRANJE: 0,751
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4. 7ASTITA METALA

4.1.2 POSEBNI PREMAZI

PODLOGA

ZELJEZ0, CELIK

PRIPREMA PODLOGE

e TESSAROL NITRO RAZBJEDIVAC
o TESSAROL RAZRJEDIVAC

TEMELJNI PREMAZ

* TESSAROL
TEMELJNA BOJA UNI

Temeljni i zavrSni premazi

ZAVRSNI PREMAZ

* TESSAROL METAL EXPRESS

e
—

o LUXAL SINTETSKI RAZRJI@BIVAC
© LUXAL NITRO RAZRJEDIVAC

e TESSAROL NITRO RAZRJEDIVAC
o TESSAROL RAZRJEDIVAC

- »

© LUXAL TEMELJ RAPID
o LUXAL TEMELJ

&

o LUXAL MIOX

i
o LUXAL NITRO RAZRJEDIVAC

m

o LUXAL TERMO

4. ZASTITA METALA

PODLOGA PRIPREMA PODLOGE

* AMONIJAKOVA VODA

TEMELJNI PREMAZ

Temeljni i zavrSni premazi

ZAVRSNI PREMAZ

o LUXAL SINTETSKI RAZRJEDIVAC
 TESSAROL NITRO RAZRJEDIVAG
© TESSAROL RAZRJEDIVAC

e LUXAL3u 1
© TESSAROL DIRECT 3in1

° LUXAL3u 1
o TESSAROL DIRECT 3in1

* TESSAROL NITRO RAZBJEBIVA(J
o TESSAROL RAZRJEDIVAC

«

FH?

4
LN L/

* TESSAROL .
TEMELJNA BOJA ZA ZELJEZO
* TESSAROL TEMELJNA BOJA UNI

* TESSAROL ANTIK 3IN1

158

otapalo - §
g
POCINCANA ‘ o q
x : ! - -L :
POVRSINA oy ©
)
. o LUXAL WASH PRIMER e LUXAL
o LUXAL NITRO RAZRJEBIVAC o LUXALN
o [UXAL MIOX
-1 5
voda \ s
it ==
o LUXAL NITRO RAZRJEDIVAC o LUXAL WASH PRIMER o LUXAL AQUA
o TESSAROL NITRO RAZRJEDIVAG
otapalo = .
J“‘ _ ;
. o
BAKAR, ALUMINIJ i GEE el
i3 .=
o LUXAL NITRO RAZRJEBIVAC o LUXAL WASH PRIMER o LUXAL
o [UXALN
o LUXAL MIOX
3 5
voda A s
:i38 Amaa
H“a - = .
 LUXAL NITRO RAZRJEDIVAC o LUXAL WASH PRIMER o LUXAL AQUA

POMOCNI PROIZVODI EI‘

* LUXAL DESOL
© LUXAL DESOL SPREJ 0,375 L

c -
Uit

* LUXAL FOSIDIN
* FERROSAN
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Priprema podloge

LUXAL SINTETSKI RAZRJEDIVAC

4. ZASTITA METALA

Temeljni i zavrSni premazi

UPUTE ZA UPOTREBU

ZA:  razrjedivanije lak boja i lakova, ¢iS¢enje povrsina prije
nanoSenja, Ciscenje alata.

4. ZASTITA METALA

Temeljni i zavrSni premazi

Temeljni premaz

PAKIRANJE: 0,61 /11/41

UPUTE ZA UPOTREBU

ZA:  razrjedivanje lak boja i lakova, CiScenje povrSina prije
nanoSenja, Ciscenije alata.

PAKIRANJE: 0,51 /11/41

UPUTE ZA UPOTREBU

ZA:  odmaScivanje metalnih povrSina,
razriedivanje boje i ¢iScenje alata.

PAKIRANJE: ~ 11/51/101
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UPUTE ZA UPOTREBU

ZA:  razrjedivanje boje, CiS¢enje povrSina prije bojanja
i CiScenje alata.

PAKIRANJE: ~ 0,51/11/51

zastitu zeljeznih i Celicnih povrSina.

0,10 I/m2 (10 m?/), u jednom sloju

Luxal nitro razrjedivac, maks. 10 %

LUXAL TEMELJ RAPID
BrzosuSivi antikorozivni temelj na osnovi fenolno modificiranih alkidnih smola uz dodatak antikorozivnih pigmenata
UPUTE ZA UPOTREBU
« izvrsna antikorozivna zastita 75
C | chromes « izvrsna prionljivost na Zeljezne - '
LU\)(al' i Gelicne povréine POTROSNUA:
e * vrlo brzo susi RAZRJEBIVANJE:
« ima dobru elasti¢nost i trajnost
MEBUSLOUNI

VREMENSKI
@ RAZMAK:

min: 30 minuta, maks: nema ogranicenja

=

QEE

0,751/251*
*sivi, industrijska etiketa

NIJANSE BOJA:

siva i oksidno-crvena, niskog sjaja

zastitu Zeljeznih i elicnih povrSina koje nisu izlozene
vodi.

0,11-0,14 1/m2 (11=14 m?/l), u jednom sloju

Luxal nitro razrjedivac, maks. 10 %

min: 16 sati, maks: nema ogranicenja

0,751/2,51/101

LUXAL TEMELJ
Antikorozivni temelj na osnovi modificirane alkidne smole uz dodatak antikorozivnih pigmenata
UPUTE ZA UPQOTREBU
« dobra antikorozivna zastita 7A
o dobra prionljivost na Zeljezne i :
Celicne povrsine -
« izvrsna pokrivnost POTROSNJA:
RAZRJEDIVANJE:
MEBUSLOJNI
VREMENSKI
BEE
PAKIRANJE:
NIJANSE BOJA:
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siva i oksidno-crvena, niskog sjaja

Zastita metala



4. ZASTITA METALA 4. ZASTITA METALA

Temeljni i zavrSni premazi Temeljni i zavrSni premazi

TESSAROL TEMELJNA BOJA ZA ZELJEZO

Zastita od hrdanja pomocu antikorozivnih pigmenata

LUXAL 3 u 1

Univerzalna antikorozivna pigmentirana lak boja izradena na osnovi alkidnih smola

UPUTE ZA UPOTREBU UPUTE ZA UPOTREBU
« dobro prianjanje

« dobro pokrivanje

nanoSenje na Zeljezne i Celicne

Y s . i | razicite zeljezne i Celicne povrSin
povrsine bez koristenja temelja ZA: | razliCite Zeljezne i Celicne povrsine

U unutarnjim i vanjskim prostorima.

ZA:  zastitu zeljeznih i CeliCnih povrSina. Moze se

nanositi izravno na povrSinu bez nanoSenja temelja.
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PAKIRANJE: 0,751

NIJANSE BOJA:  bijela

163

+ antikorozivna svojstva Istovremeno ima dekorativna i zastitna svoj * jednost b
jstva. jednostavna uporaba _— . - :
« dobro prianja na Zeliezne i ¢elicne BOTRORRIA D, 0820 MRS e 78,56 o cab) POTROSNJA: 1 I u jednom sloju pokriva 79 m
povrsine Q083,194 1012 ) 2230 imdebing i~ RAZRJEDIVANJE:  TESSAROL razredivag, max. 15%
A suhog filma) u jednom sloju [7 , @
« otporan na utjecaje atmosferilija > | | ST ‘ . -
o oipsfar na MBI RAZRJEDIVANJE:  Luxal nitro razrjediva, maks. 10 % PAKIRAN.JE: gﬁ:;g{rfg"?‘;elcrve”a’ siva:0,21/0,/51/251
« ima dobra mehanicka svojstva MEDUSLOJNI  min: 16 —24 sata, maks: nema ogranicenja —
(elasticnost, tvrdoca) VREMENSKI | ' granteen NIJANSE BOJA:  bijela, oksidirajuce crvena, siva
RAZMAK:
PAKIRANJE: 0,751
=
a .. N NIJANSE BOJA: 9 standardnih nijansi i prema zahtjevu potroSaca, TESSAROL DIRECT 3IN1 s
[ ’ il ‘ % ] il %}TE:&S sjajna ili mat - bijela i crna o A\ A .. . . =
Izravno nanosenje na zeljezne i Celicne povrsine bez uporabe temeljne boje =
k7
UPUTE ZA UPOTREBU N
L] i k A
YISO 3 tvrdocalpr.emaza ZA:  kvalitetnu dekoraciju i zaStitu zeljeznih i ¢elicnih
+ Jednostavna primjena, lako povrina poput konstrukcija, ograda, prozora, vrata,
nanosenje, dobro razlijevanje gradevinske bravarije, jednostavnog namjestaja u
« dobra vremenska postojanost unutarnjim i vanjskim prostorijama. Moze se koristiti
i UV otpornost bez temelja izravno na suhu i izbruSenu povrsinu
« dobro pokrivanje oCiScenu od grubih Cestica hrde.
POTROSNJA: 11 u jednom sloju pokriva 10—12 m?
LUXAL WASH PRIMER , RAZRJEDIVANJE:  TESSAROL razriedivac, max. 15 %
Dvokomponentni reaktivni temelj s .
PAKIRANJE:  standardne nijanse: 0,21/0,751/2,51/101
UPUTE ZA UPOTREBU HGMIX: 0,751/2,51/101
o izvrsna prionljivost na sve metalne . . o o NIJANSE BOJA:  hijela, 11 nijansi boja
« ZA:  zastitu obojenih metala, njihovih legura i pocinéanog
povrsine ima
o brzo susi V :
POTROSNJA: 0,03 I/m? (29,2 m?/l) za 5 ym debljine suhog filma
2 2 N ;
[@’ ‘ % ’ » F}D%] 0,07 I/m? (14,6 m?/l) za 10 um debljine suhog filma TESSAROL TEMELJNA BOJA UNI
x " . . v v . . . v NT DV v v v . . .
RAZRJEDIVANJE:  Luxal sintetski razrjedivac, maks. 15 % Odlicno prianjanje na razliCite podloge (zeliezne i Celicne povrSine, pocincan lim, bakar, aluminij, tvrdi PVC, drvo)
MEDUSLOJNI  min: 6 sati, maks: nema ograni¢enja
VREMENSKI UPUTE ZA UPOTREBU
RAZWAK: < gtitaZeligznipRalicnin povsina ZA:  razli¢ite metalne povrSine (Zeljezne, Celicne, pocinCani
hrdanj U antikorozijskin : , ,
PAKRANJE: 0,771+ 0,23 ggmrgﬁgg: DpOCHRU N0 lim, bakar, alumini), trdi PVC | drvo,
NIJANSE BOJA:  Zutozelena niskoj sjaja « brzo suSenje — nakon 3 sata POTROSNJA: 1 1u jednom sloju pokriva 7—9 m?
nanoSenje TESSAROL emajla .
RAZRJEDIVANJE:  TESSAROL razrjedivac, max. 15%



Zavr$ni premaz

LUXAL MIOX

4. ZASTITA METALA

Temeljni i zavrSni premazi

Pokrivna lak boja na osnovi alkidnih smola, pigmentirana prirodnim listicavim Zeljeznim oksidom (Mioxom)

LUXAL3 u 1

4. ZASTITA METALA

Temeljni i zavrSni premazi

Univerzalna antikorozivna pigmentirana lak boja izradena na osnovi alkidnih smola

« otporan na utjecaje iz atmosfere

« obradenoj povrSini daje izgled starog
kovanog Zeljeza

UPUTE ZA UPOTREBU

ZA:

zastitu zeljeznih i Celicnih povrSina, uredaja te opreme.
Koristi se za postizanje efekta kovinskog izgleda i
Sjaja.

'f:\LS POTROSNJA: 0,09 I/m2 (11,0 m%/I) za 40 pm debljine suhog filma -
i srebrni, u jednom sloju
0,08 I/m?2 (12,3 m?/l) za 40 um debljine suhog filma -
crni, u jednom sloju
RAZRJEDIVANJE:  Luxal sintetski razrjedivac, maks. 10% (srebrni 15 %)
MEBUSLOJNI  min: 16 — 24 sata, maks: nema ogranicenja
VREMENSKI
RAZMAK:
PAKIRANJE: 0,751
NIJANSE BOJA: 2 standardne nijanse (crna i srebrna)
Temperaturno otporna lak boja
UPUTE ZA UPOTREBU
« jzuzetna tvrdoca i elasticnost
RN ZA:  zastitu ispusnih lonaca i cijevi automobila i ostalih
* Susiva je na zraku vozila (LUXAL TERMO srebrni) te za zastitu ispusnih
 postojana je na utjecaje iz atmosfere lonaca i cijevi automobila, metalnih dijelova kamina,
« postojana je kod visokih temperatura: ulinih pecii sl. (LUXAL TERMO crni).
+ LUXAL TERMO srebrni do 400 °C POTROSNJA: 0,10 I/m? (10,0 m?/) za 20 pm debljine suhog filma -
o LUXAL TERMO crni do 350 °C srebrni, u jednom sloju
0,06 I/m? (16,5 m?/l) za 20 pum debljine suhog filma -
,@’ ‘ % ’ il %{:&5 crni, U jednom sloju
RAZRJEDIVANJE: Luxal sintetski razrjediva¢, maks. 10 %
PAKIRANJE: 0,751
NIJANSE BOJA: 2 standardne nijanse (crna niskog sjaja i srebrna
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polumat)

LUXAL

UPUTE ZA UPOTREBU

nanoSenje na zeljezne i ¢elicne

povrsine bez koriStenja temelja ZA:

zastitu Zeljeznih i Celicnih povrSina. Moze se

nanositi izravno na povrSinu bez nanoSenja temelja.

Istovremeno ima dekorativna i zastitna svojstva.

0,083-0,10 I/m? (10~12 m?/) za 30 um debljine
suhog filma) u jednom sloju

Luxal nitro razrjedivac, maks. 10 %

« antikorozivna svojstva

« dobro prianja na Zeljezne i Celicne .
povrine POTROSNJA:

« otporan na utjecaje atmosferilija

« otporan na dimne plinove RAZRJEDIVANJE:

« ima dobra mehanicka svojstva MEDUSLOJNI
(elastiCnost, tvrdoca) VREMENSKI

RAZMAK:

min: 16 —24 sata, maks: nema ogranicenja

PAKIRANJE:

0,751

‘ ’ il [% ] il FﬁﬁgJ NIJANSE BOJA:

Univerzalna antikorozivna lak boja izradena na osnovi alkidnih smola

9 standardnih nijansi i prema zahtjevu potroSaca,
Sjajna ili mat - bijela i crna

LUXAL N

UPUTE ZA UPOTREBU

« otporan na utjecaje iz atmosfere
« otporan na dimne plinove

ZA:

za zastitu Zeljeznih i Celicnih povrsina, zastitu drva i
zidova.

« ima dobra mehanicka svojstva

0,06 I/m? (16 m?/l), u jednom sloju

Luxal sintetski razrjedivac, maks. 10 %

(elasticnost, tvrdoca) POTROSNJA:

« otporan na toplinu do 80 °C RAZRJEDIVANJE:
(svijetli tonovi) i 120 °C (tamni tonovi)

« antikorozivna svojstva MEBUSLONI

) VREMENSKI

16—24 sata

RAZMAK:
PAKIRANJE:

0,21/0,751/2,51/101

[ M % ’”i %DD& NIJANSE BOJA:

20 standardnih nijansi, sjajna ili mat - bijela i crna

BrzosuSiva antikorozivna lak boja na osnovi modificiranih alkidnih smola u organskim otapalima

G Chromes

Wwal®

ok g b o

UPUTE ZA UPOTREBU

« otporan na utjecaje iz atmosfere
e brzo susi

ZA:

zavrSni premaz u sustavu zastite Zeljeznih i celicnih
povrsina.

« ima dobra mehanicka svojstva

(elasticnost, tvrdoéa) POTROSNJA:

0,09-0,10 I/m? (10—12,5 m?/l), u jednom sloju

« antikorozivna svojstva RAZRJEDIVANJE:

Luxal nitro razrjedivac, maks. 10 %

MEDUSLOJNI
VREMENSKI
RAZMAK:

1-2x

SO

drugi sloj nanijeti unutar 1-3 sata ili tek nakon
min. 7 dana susenja prvog sloja (potpuno suh film)

PAKIRANJE:

0,751/2,51/101

NIJANSE BOJA:
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12 standardnih nijansi, sjajna ili mat - bijela i crna

Zastita metala



4. ZASTITA METALA 4. ZASTITA METALA

Temeljni i zavrSni premazi Temeljni i zavrSni premazi

LUXAL AQUA TESSAROL ANTIK 3INT

Univerzalna vodorazrjediva lak boja izradena na osnovi kombinacije vodotopivih smola Pokrivna boja metalik sjaja koja daje izgled starog kovanog Zeljeza

UPUTE ZA UPOTREBU UPUTE ZA UPOTREBU

« otporan na utjecaje iz atmosfere

« dobra antikorozijska zatita

, , ZA: | zavrSni premaz u sustavu zastite zeljeznih i éelicnih ) ZA: | proizvode od kovanog Zeljeza, zeliezne povrSine
+ otporan na dimne plinove povrsina. * Jednostavna uporaba izloZene vremenskim utjecajima (vrtne, balkonske
« ima dobra mehanicka svojstva . ) ) \ ] « dobra vremenska i svjetlosna i stubi$ne ograde, vrtna i ulazna vrata, reSetke
(elasticnost, tvrdoca) POTROSNJA:  0,08-0,10I/m* (10-12,5 m*/l), u jednom sloju postojanost 7 prozore).
e suSina zraku i pri poviSenim RAZRJEDIVANJE:  vodom, maks. 10 % POTROSNJA: 11 u jednom sloju pokriva 8—10 m?
MEBUSLIIN., min S0 sgt\maksznemie ograrticena : A sv | RAZRUEDIVANJE:  TESSAROL razrjedivat, max. 13%
VREMENSKI
@ RAZMAK: PAKIRANJE:  antracit: 0,751/2,51
HGMIX (srebrna): 0,7 |
1l PAKIRANJE:  0,651/2,51
' ] i ‘ % ’ i Pos Y. S TN - NIJANSE BOJA: antracit, srebrna, HGMIX
12x NIJANSE BOJA: 9 standardnih nijansi (bijela i crna visokog sjaja),
te 7 satin nijansi prema RAL ton karti =
3
=S
=
TESSAROL METAL EXPRESS TESSAROL emajl za pocincani lim N
Specijalni brzosusivi premaz za zastitu unutarnjih i vanjskin metalnih povrsina Dobra prionljivost na pocinc¢ani lim i druge obojene metale
UPUTE ZA UPQTREBU UPUTE ZA UPOTREBU
« odlicna otpornost na vremenske o krivnost
uvj(late P ! ZA: | vanjske i unutarnje metalne povrsSine, takoder S PO ,”VHOS ZA:  zastitu i dekoraciju pocincanog lima, kao $to je lim za
Y pogodan za vruce radijatorske cijevi i radijatore. * brzo susenje krovove, Zljebove, ograde, kontejnere, rubove vrata
» brzo susenje: 2 sata D\ : : . ANV o svilenkasti sjaj i bakrenih cijevi centralnog grijanja u unutarnjim i
« visoki, stabilan sjaj i POTROSNJA: 1 1 'u jednom sloju pokriva 8—10 m? povrsine « dobra vremenska | svjetiosna vanjskim prostorima.
¢vrstoca premaza . I i "
\! RAZRJEDIVANJE: TESSAROL NITRO razrjedlvac, max. 5 % pOSTOJHHOST POTROSNJA: 7-9 m2/| (U jednom S|OJU)
« dobra mehanicka otpornost -
PAKIRANJE:  standardne nijanse: 0,75 | ~. RAZRJEBIVANJE:  NITRO razriedivag, maks. 1 %
HGMIX: 0,75 | ﬁ T |4 O
l@ 3 5 ﬁ ® ih nifansi ¢ 0s=sh PAKIRANJE: 0,751
/ < Y NIJANSE BOJA: 11 standardnih nijansi
NIJANSE BOJA: 8 standardnih nijansi

TESSAROL DIRECT 3IN1

Izravno nanoSenje na zeljezne i CeliCne povrSine bez uporabe temeline boje

UPUTE ZA UPOTREBU
« visoka tvrdo¢a premaza

\ > ZA:  kvalitetnu dekoraciju i zaStitu Zeljeznih i CeliCnih
« jednostavna primjena, lako

Y ey povrSina poput konstrukcija, ograda, prozora, vrata,
nagosgnje, dob(o razljevanie gradevinske bravarije, jednostavnog namjestaja u

» dobra vremenska i svjetlosna unutarnjim i vanjskim prostorijama. Moze se koristiti
postojanost bez temelja izravno na suhu i izbrugenu povrsinu

« dobro pokrivanje o¢is¢enu od grubih ¢estica hrde.

1 2 3 4 5 6 7 8

LUXAL DESOL

Sredstvo na osnovi organskih otapala

POTROSNJA: 11 u jednom sloju pokriva 10—12 m?

RAZRJEDIVANJE:  TESSAROL razrjedivac, max. 15%
24h

PAKIRANJE:  standardne nijanse: 0,21/0,751/2,51/101
HGMIX: 0,751/2,51/101

NIJANSE BOJA:  bijela, 11 nijansi boja
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UPUTE ZA UPOTREBU

« djeluje brzo i efikasno
« ne curi s vertikalnih povrSina

ZA:

kemijsko odstranjivanje starih premaza lak boja i
lakova smetalnih i drvenih povrSina.

« jednostavno se uklanja

POTROSNJA:

0,16-0,33 I/m? (3,0-6,5 m¥/I) za skidanje jednog
sloja

2
= RAZRJEDIVANJE:

ne razrieduje se

PAKIRANJE:
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0,751/ LUXAL DESOL SPREJ 0,3751



4. ZASTITA METALA e e

LUXAL DESOL SPREJ

Sredstvo na osnovi organskih otapala

UPUTE ZA UPOTREBU

« lagan nanos
g ZA: | odstranjivanje starih premaza lak boja i lakova sa

* dieluje brzo i efikasno metalnih i drvenih povrsina.

POTROSNJA:  0,16—0,33 I/m? (3—6,5 m?) za skidanje jednog sloja

RAZRJEDIVANJE:  ne razrjeduje se

PAKIRANJE:  Sprej 0,375 |

LUXAL FOSIDIN

Sredstvo na osnovi smjese anorganskih kiselina i organskih otapala

)
]
S
)
£
<
S
£
D
]
N

UPUTE ZA UPOTREBU

« djeluje brzo i efikasno
« Uklanja tanje slojeve hrde

ZA:  uklanjanje pocetnih produkata korozije.

POTROSNJA:  ovisi 0 stupnju korozije

ﬁ RAZRJEDIVANJE:  ne razrjeduje se

PAKIRANJE: 11

FERROSAN

ViSenamjensko sredstvo za odstranjivanje hrde sa Zeljeznih povrSina

UPUTE ZA UPOTREBU

« Ferrosanom obradene povrSine
postaju kompaktne te pripremljene
za nanosenje temeljnog POTROSNJA:  ovisi o stupnju korozije
antikorozijskog premaza

ZA:  odstranjivanje hrde sa Zeljeznih povrsina.

RAZRJEDIVANJE:  ne razrjeduje se

I .
fm PAKIRANJE: 11
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4. ZAéT”_A METALA Temeljni i zavrSni premazi

4.1.3 ZASTITA RADIJATORA | CIJEVI

RAZINA &
> KVALITETE PRIPREMA PODLOGE TEMELJNI PREMAZ ZAVRSNI PREMAZ
g 2
=
' |
o
===
voda ‘
< uﬂ M
* TESSAROL NITRO RAZRJEDIVAC ~ * TESSAROL AKRILNA ° TESSAROL AKRIL EMAJL
* TESSAROL RAZRJEBIVAC TEMELJNA BOJA UNI ZA RADIJATORE
STANDARDNA
<
©
@
£
= <
=
Sy 5. -
- B
otapalo - 1., =iy
* LUXAL SINTETSKI RAZRJI@DIVA(V) * LUXAL WASH PRIMER * LUXAL za radijator
* LUXAL NITRO RAZRJEBIVAC @ LUXAL TEMELJ RAPID ° TESSAROL EMAJL ZA RADIJATORE
* TESSAROL NITRO RAZRJEDIVAC @ LUXAL TEMELJ
* TESSAROL RAZRJEDIVAC * TESSAROL TEMELJNA BOJA UNI
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Priprema podloge

LUXAL SINTETSKI RAZRJEDIVAC

4. ZASTITA METALA

Temeljni i zavrSni premazi

UPUTE ZA UPOTREBU

ZA:  razrjedivanije lak boja i lakova, ¢iS¢enje povrsina prije

nanoSenja, Ciscenje alata.

PAKIRANJE: 0,51 /11/41

UPUTE ZA UPOTREBU

ZA:  razrjedivanje lak boja i lakova, CiScenje povrSina prije

nanoSenja, Ciscenije alata.

PAKIRANJE: 0,51 / 11/ 4

Temeljni premaz

LUXAL WASH PRIMER

4. ZASTITA METALA

Dvokomponentni reaktivni temelj

Temeljni i zavrSni premazi

LUXAL TEMELJ RAPID

UPUTE ZA UPOTREBU

o izvrsna prionljivost na sve metalne
povrsine
e brzo susi

ZA:

zastitu obojenih metala, njihovih legura i pocinéanog
lima.

POTROSNJA:

0,03 I/m? (29,2 m?/l) za 5 pm debljine suhog filma
0,07 I/m? (14,6 m?/l) za 10 ym debljine suhog filma

SRR

RAZRJEDIVANJE:

Luxal sintetski razrjedivac, maks. 15 %

MEDUSLOJNI
VREMENSKI
RAZMAK:

min: 6 sati, maks: nema ogranicenja

PAKIRANJE:

0,771+0,231

NIJANSE BOJA:

Zutozelena niskoj sjaja

BrzosusSivi antikorozivni temelj na osnovi fenolno modificiranih alkidnih smola uz dodatak antikorozivnih pigmenata

UPUTE ZA UPOTREBU

ZA:  odmaScivanje metalnih povrSina,
razriedivanje boje i ¢iScenje alata.

PAKIRANJE: ~ 11/51/101

UPUTE ZA UPOTREBU

ZA:  razrjedivanje boje, CiS¢enje povrSina prije bojanja

i CiScenje alata.

PAKIRANJE: ~ 0,51/11/51
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C | cnromes

LUXAL TEMELJ

zastitu Zeljeznih i ¢elicnih povrsina.

0,10 I/m? (10 m#/), u jednom sloju

Luxal nitro razrjedivac, maks. 10 %

UPUTE ZA UPOTREBU
* izvrsna antikorozivna zastita A
« izvrsna prionljivost na Zeljezne - :
i Celicne povrSine POTROSNJA:
* Vo brzo suSi RAZRJEDIVANUE:
« ima dobru elasti¢nost i trajnost
MEBUSLOJNI

VREMENSKI
@ RAZMAK:

min: 30 minuta, maks: nema ogranic¢enja

PAKIRANJE:
‘ ]ili‘% ’ili%%tr&s

0,751/251*
*sivi, industrijska etiketa

NIJANSE BOJA:

siva i oksidno-crvena, niskog sjaja

Antikorozivni temelj na osnovi modificirane alkidne smole uz dodatak antikorozivnih pigmenata

UPUTE ZA UPOTREBU

« dobra antikorozivna zastita

« dobra prionljivost na Zeljezne i
Celicne povrSine

ZA:

zastitu Zeljeznih i ¢elicnih povrsina koje nisu izlozene
vodi.

o izvrsna pokrivnost POTROSNJA:

0,11-0,14 I/m? (11=14 m?/l), u jednom sloju

Luxal nitro razrjedivac, maks. 10 %

RAZRJEDIVANJE:
MEBUSLONI

min: 16 sati minuta, maks: nema ogranicenja

0,751/2,51/101

VREMENSKI

% 1-2x
PAKIRANJE:
NIJANSE BOJA:
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siva i oksidno-crvena, niskog sjaja
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4. ZASTITA METALA

Temeljni i zavrSni premazi

TESSAROL AKRILNA TEMELJNA BOJA UNI

Odlicno prianjanje na razliCite podloge (zeljezne i CeliCne povrsine, pocincan lim, bakar, aluminij, tvrdi PVC, drvo)

UPUTE ZA UPOTREBU
o zaStita Zeljeznih i CeliGnih povrSina

ZavrSni premaz

LUXAL ZA RADIJATORE

Antikorozivni temelj na osnovi modificirane alkidne smole uz dodatak antikorozivnih pigmenata

od hrdanja pomocu antikorozijskih
pigmenata

ZA:  razlicite metalne povrSine (Zeljezne, Celicne, pocincani

lim, bakar, aluminij), tvrdi PVC i drvo.

« brzo suSenje — nakon 3 sata POTROSNJA:

1 | ujednom sloju pokriva 7—9 m?

nanoSenje TESSAROL emajla

RAZRJEDIVANJE:

TESSAROL razrjedivac, max. 15%

[y |

LUXaf ZA RADJATOR
e

« dobra antikorozivna zastita

o dobra prionljivost na Zeljezne i
Celicne povrsine

o izvrsna pokrivnost

UPUTE ZA UPOTREBU

ZA:  zastitu zeljeznih i GeliCnih povrSina koje nisu izlozene
vodi.

POTROSNJA: 0,06 I/m? (16,6 m%/I) za 30 um debljine suhog filma,
u jednom sloju

« otporan na toplinu do 80°C

RAZRJEDIVANJE: Luxal nitro razrjedivac, maks. 10 %

3 [-@’ ‘ ’”i %%E:& i”‘%] MEDUSLOJNI  min: 16— 24 sata, maks:nema ogranicenja
VREMENSKI
RAZMAK:

.y PAKRANJE: 0,751
Sh NIJANSE BOJA:  bijela ] t j “

PAKIRANJE: 0,751
NIJANSE BOJA:  bijela boja visokog sjaja

Zastita metala

TESSAROL TEMELJNA BOJA UNI

Odlicno prianjanje na razliCite podloge (zeljezne i CeliCne povrSine, pocincan lim, bakar, aluminij, tvrdi PVC, drvo)

TESSAROL AKRIL EMAJL ZA RADIJATORE

Ne Zuti, brzo susSi i nema neugodan miris

UPUTE ZA UPOTREBU UPUTE ZA UPOTREBU
« zaStita Zeljeznih i Celi¢nih povrSina A licite metal Sine (el el o  postojan na . . L .
od hrdanja pomocu antikorozijskih ‘ raz icite meta ne. 99”3'”‘? (zejgzne, gelicne, pocincan temperature do 120 °C 2 zeljezne rqduatore, clievi radijatora i toplovoda
Erenata lim, bakar, aluminij), tvrdi PVC i drvo. U unutarnjim prostorijama.
pig . « sjajan zavrSni premaz .
* brzo guégnje —nakon 3 satg POTROSNJA: 11 u jednom sloju pokriva 7—9 m? « ekoloski prihvatljiv POTROSNJA: 11 u jednom sloju pokriva 10—12 m?
nanoSenje TESSAROL emajla . N
RAZRJEDIVANJE:  TESSAROL razrjedivac, max. 15 % « razrjedivanje vodom RAZRJEDIVANJE:  voda
PAKIRANJE: 0,751 « postojanost na sredstva )
za Ciséenje u kucanstvu PAKIRANJE: 0,751
R 3:4h NIJANSE BOJA:  hijela NIJANSE BOJA:  hijela
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TESSAROL EMAJL ZA RADIJATORE

Zavrsni sjajni premaz postojan na temperature od 60 °C do 80 °C

UPUTE ZA UPOTREBU

dobro razlijevanje
stabilan sjaj

ZA:

Zeljezne radijatore, cijevi radijatora i toplovoda
u unutarnjim prostorijama.

jednostavna uporaba

; POTROSNJA: 1 1ujednom sloju pokriva 8—10 m?
« postojanost na sredstva
za Cis¢enje u kucanstvu RAZRJEDIVANJE:  TESSAROL razrjedivac, max. 15%
PAKIRANJE:  0,751/2,51
Ny
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OPCENITO O METALU | KOROZJI

Temeljni i zavrSni premazi

PRIONJIVOST PREMAZA NA PODLOGU

Metalni materijali kao Sto su Zeljezo, bakar ili mjed, upotrebljavaju se za
razne konstrukcije i gradevinske elemente. Slabost metalnih supstrata je
njihova sklonost ka koroziji. Korozija prouzrokuje promjenu sastava metala
te sa time njegovih fizikalno mehanickih svojstava.

Korozija je proces koji se dogada u tankom filmu vlage na povrSini metala.
Taj film moZe biti tako tanak da ga prostim okom nije moguce vidjeti. Brzina
korozije raste sa porastom relativne vlaznosti, kondenzacijom vlage na
povrsini i sa porastom oneciS¢enja atmosfere sa tvarima koje reagiraju
sa povrSinom metala. Na koroziju utjeCe i lokacija objekta, izlozenost kisi,
suncu. Krov umanijuje klimatske uplive, te se u unutarnjim prostorima
mjesta sa povecanim korozijskim optere¢enjem pojavljuju radi slabog
prozracivanja, visoke vlaznosti zraka ili kondenzacije.

IZBOR ODGOVARAJUCEG PREMAZA
ODNOSNO PREMAZNOG SUSTAVA

NajviSe upotrebljavani materijali u gradevini, u proslim vremenima su bili
zeliezo i drvo. Za zastitu i obnavljanje tih povrSina u Sirokoj potrosnji su
se i jo$ se danas upotrebljavaju tradicionalni premazi na bazi dugoljnih
alkida. Radi brzog propadanja zeljeza i drva zbog utjecaja okoliSa, u novije
doba poCela se povecavati upotrebu drugih materijala vise postojanih na
atmosferske utjecaje. S pojavom materijala kao Sto su pocin¢ane povrsine,
bakar, aluminij, tvrdi PVC pokazala se je slabost tradicionalnih premaza
koji na te materijale imaju slabu prionljivost (slika 1).

Zato je za dugotrajnu i kvalitetnu zastitu vrlo znacajan pravilan odabir
prikladnog premaza, odnosno premaznog sustava. Pri zastiti novih
podloga, izbor premaznog sustava je laksi jer znamo od kojeg materijala
je podloga (zeljezo, drvo, pocinéana podloga, bakar...). Pri obnavljanju,
pak, uobicajeno ne znamo kakav premaz je bio nanesen prethodno te zato
preporucujemo testiranje prionjivosti novog premaza na stare podloge.

Kako mozemo ocijeniti da li premaz ima dobru prionjivost na podlogu?
Za ocjenjivanje prionjivosti na podlogu postoje razli¢ite metode:

Ocjenjivanja premaza s uporabom noza, s uporabom samoljepive trake
i,pull-off test.

PRIPREMA POVRSINE

Zivotni vijek premaza jako ovisi o kvaliteti pripreme povréine. Neovisno o
premazima koje koristimo i primjerene nanosa, premazi nece Stiti koliko
se od njih ocekuje, ako je priprema povrSine slaba. NajceSce necistoce
na metalnim povrSinama su: ulja, masti i prljavstina, kloridi i druge soli,
korozijski proizvodi (npr. hrda), okujina. Za pripremu metalnih povrSina
na raspolaganju su nam razlicite metode: CiSc¢enje s razlicitim organskim
otapalima, ru¢no CiS¢enje s Cetkama i strugacama, strojno Ciscenje,
pjeskarenje s razli¢itim abrazivnim sredstvima, Ci¢enje vodom pod visokim
pritiskom. Pripremom povr§ine moramo s metala odstraniti necistoce,
masti, korozijske proizvode (slika 2), okujinu (slika 3) i eventualne slabo
prianjajuce premaze.

Gilj svih metoda pripreme povrSine je Cista i dovoljno hrapava povrsina,
koja omogucava dobru prionjivost premaza.

Slika 2: Nastanak mjehura radi prohrdavanja

Slika 1: Primjer prionjivosti: Lijevo — specijalni premaz za zaStitu
pocin¢anog lima, desno — ,klasi¢an“ univerzalni premaz
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Slika 3: Tockasto prohrdavanije radi ne odstranjene okuijine

4. ZASTITA METALA

Zeljezne i &eliéne povrsine

Ulja, masti i ostale neistoce odstranjujemo organskim otapalima. Korozijske
proizvode — hrdu, okujinu i stare premaze odstranjujemo mehanicki rucnim,
odnosno strojnim CiS¢enjem (CiScenje s Cetkama, brusevima, strugalima,
brusnim papirom). Stare premaze mozemo odstraniti i posebnim sredstvima
za odstranjivanje premaza.

Cink, cinkove previake

S povrSine moramo odstraniti ulja, masti, necistoce, topive cinkove soli,
korozijske proizvode cinka (bijelu hrdu), slabo vezane dijelove cinkove
prevlake ili isto tako hrdu nakon dugotrajnog izlaganja atmosferskim
utjecajima. PovrSinu oCistimo mjeSavinom vode (10 1), amonijatne

vode (25 % otopina amonijaka — 0,5 ) i deterdzenta (jedan Cep) te
obrusimo brusnom krpom od sinteti¢kih viakana. Ostatke bruenja
temeljito isperemo vodom te osusimo povrSinu. U sluCaju vruce cinCane
povrSine, preporucujemo postupak pranja pijeskom kojim postignemo
odredenu hrapavost povrSine i poboljiSamo prionjivost premaza.

Bakrena povrSina
Ulja, masti i ostale necistoce odstranjujemo NITRO razrjedivacem i obrusimo
brusnom krpom od sintetiCkih vlakana.

Aluminijska povr$ina

Ulja, masti i ostale necistoce odstranjujemo s NITRO razriedivacem i
obrusimo s brusnom krpom od sinteti¢kih vlakana. Prije upotrebe
TESSAROL emajla za pocinéani lim preporucujemo prethodno testiranje
prionjivosti premaza na ociSéenu povrsinu.

Temeljni i zavrSni premazi

DEBLJINA NANOSA, BROJ SLOJEVA

Nakon §to smo izabrali prikladni premaz odnosno premazni sustav i
adekvatno pripremili povrSinu, da bi ostvarili dugotrajnu zastitu vazna je
i konacna debljina slojeva premaza. Vazna je najniza bas kao i najvisa
granica debljine filma premaza. Ako je kona¢na debljina premaza odnosno
debljina premaznog sustava niza nego je preporucuje proizvodac premaza,
Zivotni vijek zaStite Ce biti kraCi od oCekivanog. Preporucena debljina suhog
filma pri temeljima osigurava barijerna svojstva (ograni¢ava prolazak
uzro¢nicima korozije) i osigurava dovoljno antikorozijskog pigmenta koji
sprjeCava proces korozije. Kod pokrivnih premaza, preporucena debljina
osigurava adekvatna barijerna svojstva, otpornost na vremenske utjecaje
te istovremeno nudi Zeljeni estetski izgled (lijepa, glatka povrSina). Ako je
konacna debljina pojedinih slojeva premaza veca od preporu¢ene, moze
doci do pojave defekata u premaznom filmu. Tradicionalni premazi koji se
upotrebljavaju u Sirokoj potroSnji su napravljeni na bazi dugouljnih alkidnih
veziva. Otvrdnjavanje dugouljnih alkidnih veziva odvija se u dvije faze —
najprije hlape otapala, a zatim pocinje kemijsko otvrdnjavanje vezivanjem
kisika iz zraka. Ako je debljina premaza iznad preporucene, premaz se na
povrSini zasuSuje a pod povr§inom ostane mek jer kisik ne moze prodrijeti
kroz zasuSenu povrSinu. To uzrokuje slaba mehanicka svojstva premaza
i slabu prionjivost, a pri nanosu drugog sloja moze prouzro€iti podizanje.
Posljedicno, premaz ne osigurava dugotrajnu zastitu.
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4. ZASTH_A METALA Temeljni i zavrSni premazi

4.2 INDUSTRIJSKA ZASTITA METALA

«©
c
S
g KALTETE  TRAINOST  pono DEBELJINA
= PREMA A TEMELJNI PREMAZ MEBUSLOJNI PREMAZ ZAVRSNI PREMAZ SUHOG FILMA
= PREMA 150 12044.1 POVRSINE i
§ 1S0 12944-2
= @ « TESSAROL NITRO ® REZISTOL temelj E ZP MIOX; o REZISTOL emajl E dbs MIOX; e REZISTOL emajl 2K PUR; 2004
s e o RAZRJEDIVAG* 100 pm 120 ym 80 pm
- * HELIOCEL , \
, « REZISTOL emayl E dbs MIOX; REZISTOL emajl E dbs MIOX;
godina razijediva* o HELIOS 2K temel} E ZN; 60 pm 200m emall & tbs "o o gimaj & dhs 260 pm

« TESSAROL NITRo * REZISTOL temelj E ZP MIOX; o REZISTOL emajl E dbs MIOX;  « REZISTOL emajl 2K PUR; 240 pm
VISOKA Srednja RAZRJEDIVAC* 80 um 100 pm 60 pm
C5 7-15godina  * HELIOCEL REZISTOL emajl E dbs MIOX;
razrjedivac* e HELIOS 2K temelj E ZN; 60 pm ‘ 80 m y ' * REZISTOL emajl 2K PUR; 60 pm 200 ym

Niska RAZRJEDIVAC* 100 pm 80 um
do 7 godina e HELIOCEL ; .
razoGvat* o HELIOS 2K temelj E ZN: 60 ym : ESZU'IE]TOL emajl EdbsMIOX; |, pe715701 emajl 2K PUR: 50 ym 160 pm

o TESSAROL NITRO  © REZISTOL temelj E ZP MIOX; o REZISTOL emajl E dbs MIOX; e REZISTOL emajl 2K PUR; L]
Visoka X 100 240 pm s
RAZRJEDIVAC* 80 pm Hm 60 pm =
19725 o HELIOCEL . £
godin razriedivac* o HELIOS 2K temel] E ZN; 60 ym ° ESZJ%TOL emal Edbs MIOX; 4 REZISTOL emaj 2K PUR; 60 pm 200 um =
=
N
. . i S
« TESSAROL NITRO  * REZISTOL temelj E ZP MIOX; * REZISTOL emajl 2K PUR; 180 m N
STANDARDNA  Srednja RAZRJEDIVAG* 100 pm 80 ym
c4 7-15godina HELIOCEL . ,
razrjedivac*  HELIOS 2K temelj E ZN; 60 pm * REZISTOL emayl E dos MIOX;  REZISTOL emajl 2K PUR; 50 ym 160 pm

50 um

« TESSAROL NITRO ® REZISTOL temelj E ZP MIOX; * REZISTOL emajl 2K PUR; 20 um
Niska RAZRJEDIVAG* 70 ym 50 um
do 7 godina . HELlIO(;ELV* * HELIOPUR 41-03 (60 ili 90);
razriedivag 120 um 120 pm
AR \ : BRI, N 205 %% | Visoka * NITRO
: ‘ - : . 15-25 razrjedivac*  REZISTOL temelj E ZP MIOX; * REZISTOL emajl 2K PUR; 180 um
‘ o HELIOCEL 100 pm 80 um .
godina e
razrjedivac
* HELIOFAST 11-30; « REZISTOL emajl (VA ali AV);
50 1 80 um emajl (VAQITAYY 465 1m (1)
« TESSAROL NITRO
ECONOMIGNA  Srednja RAZRJEDIVAG* e REZISTOL temelj E ZP (MIOX); o REZISTOL emajl 2K PUR; 190
c3 7-15godina  ® HELIOGEL 70 um 50 um um
razrjedivac* HELIOPUR 41-03 (60 ili 90)
. - ili90);
120 um 120 ym
« TESSAROL NITRO
Niska RAZRJEDIVAG* e HELIOFAST 11-30; * REZISTOL emajl (VA ili AV); 100 um (1K
do7godina ' HELIOGEL 60 ym 40m um (1K)
razrjedivac*
* Nakon &is¢enja i odma3éivanja povrsine s TESSAROL NITRO Preporuka:
ili HELIOCEL-om potrebno je povrSinu ispjeskariti do stupnja ECONOMICAL Do C3; srednja (7—15 godina)
s 2,5 po standardu ISO 8501-1 te ju prije nano$enja premaza STANDARD Do C4; srednja (7 —15 godina)
otprasiti. Odabir stupnja kvalitete (PREMIUM, STANDARD ili PREMIUM Do C5; visoka (15— 25 godina)
ECONOMICAL) ovisi o razredu korozivnosti okoline kojem ¢e
objekt biti izlozen (IS0 12944-2) te o predvidenoj trajnosti HELIOS nudi jo$ mnoge druge sustave za zastitu metala, koji mogu
(IS0 12944-1). vidi tablicu 1. odgovoriti na vase specificne zahtjeve. Molimo obratite se vagem

lokalnom predstavniku HELIOS-a za daljnje informacije.

Stadion Stozice, Ljubljana-
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Temeljni i zavrSni premazi

TESSAROL NITRO RAZRJEBIVAC

UPUTE ZA UPOTREBU
@ ZA:  odmascivanje metalnih povrsina,
razriedivanje boje i ¢iScenje alata.

PAKIRANJE: ~ 11/51/101

HELIOCEL razrjedivac

UPUTE ZA UPOTREBU
@ ZA:  CiScenje povrsina prije bojenja i CiScenje alata.
PAKIRANJE: ~ 11/51 /101

REZISTOL osnovni premaz E ZP MIOX (A + B)

Epoksidni dvokomponentni temeljni premaz s listiavim Zeljeznim oksidom

UPUTE ZA UPOTREBU

« dvokomponentni temeljni premaz na bazi epoksidnog veziva ZA:  upotrebljava se kao temeljni premaz u sustavu zaStite
i poliamidoaminskega otvrdnjivaca novih metalnih povrSina i u sustavu sanacije starih
sadrzi cink fosfat kao aktivni antikorozijski pigment i listicavi Zeljezni povrSina, za zastitu razlicitih Celicnih konstrukcija,
oksid (MIOX), koji dodatno pobolj$ava antikorozijsku zastitu vanjskih i unutarnjih povrsina rezervoara za razlicite

predstavlja visoko kvalitetan temeljni premaz namjene i.za zaétitu“drugilh ée”én.ib povréing gdje se
u sustavu antikorozijske zaStite metalnih povrsina zahtjeva visoka kemijska | mehaniCka postojanost te

- N > X, visokokvalitetna antikorozijska zastita. U sustavu s
premaz odlikuju dobra kemijska i mehanicka otpornost te brzo susenje meduslojnim i pokrivnim premazom prikladan je za
omogucava neogranicen medupremazni interval

izlaganje u industrijskoj i morskoj atmosferi.
za meduslojni ili zavrSni premaz

trebliiv U kombinaciii sa Siroki Kt PRIPADAJUCE  Razrjedivat EM
UROTFEDLIV u KombInaciy sa SIrokim spexirom KOMPONENTE:  Ucvritivac - komponenta B: ucwricivac E
meduslojnih ili pokrivnih premaza

PRIPREMA  Celicne povrSine moraju biti suhe, Giste, dobro

POVRSINE:  odmascene, bez ostanaka korozijskih proizvoda ili
drugih necistoca. Preporucujemo pjeskarenje po
standardu ISO 8501 do stupnja Sa 2,5. Hrapavost
novih povrSina: 25—50 pm.

prikladan je i za najzahtjevnije uvjete eksploatacije

TIP:  epoksi

POTROSNJA:  pri debjlini nanosa 60 pm iznosi 9,2 m/I

[ZGLED: ~ mat

NIJANSE BOJA:  siva, oksidno crvena

OMJER  volumsko 3,3 : 1
MIJESANJAA:B  teZinsko 6,9 : 1

NANOSENJE: airless &pricanje, zratno $pricanje, kist/valjak

PAKIRANJE:  komponenta A: 151/ komponenta B: 4,61
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HELIOFAST 11-30

Alkidni brzosusSivi temelj

4. ZASTITA METALA

Temeljni i zavrSni premazi

« jednokomponentni temelj na bazi
srednjeuljnog alkidnog veziva

« predstavlja kvalitetan temeljni premaz
u alkidnim sustavima zasStite Zeljeznih

UPUTE ZA UPOTREBU

ZA:

upotrebljava se kao temeljni premaz u alkidnim sustavima za zaStitu razli¢itih
Celicnih povrSina. Kada se zahtjeva brzo suSenje i dobra antikorozijska zastita.
Primjeren je za zastitu u seoskoj, gradskoj i blazoj industrijskoj atmosferi.

! PRIPADAJUCE N B o
povrsina KOMPONENTE: Razrjedivac: THINNER 10— 25 oz. razrjedivac ES
« odlikuje ga izvanredno brzo suSenje » L . o »
<ava kratak med : PRIPREMA  Sve povrSine moraju biti Ciste, suhe i nemasne. Preporu¢ujemo da se povrSine
> prtnogulcava ratak medupremazni POVRSINE:  pripreme i ocijene u skladu sa standardom EN 1SO 8504.
et o~ CELIGNA POVRSINA: Najbolje rezultate postizemo pieskarenjem do Sa 2 . po EN SO
+ prikladan je za nanosenje Spricanjem, 12944-4. Jako dobru zastitu osigurava takoder ruéna ili strojna priprema povrsine
kistom i valjkom do stupnja St2. U slugaju starih premaza, treba provjeriti njinovu prionljivost na
« kompatibilan je sa Sirokim spektrom podiogu i lagano ih prebrusiti.
alkidnih i 2K poliuretanskim pokrivnim DEKAPIRANA LIM: odmasScivanje, fosfatiranje
premazima POVRSINE ZASTICENE RADIONICKIM TEMELJEM: Povrgine zasticene radionickim
temeljem moraju biti Ciste, suhe i neoStecene
TIP:  alkid
POTROSNJA:  pri debljini nanosa 60 pm iznosi 9,2 m?/I
IZGLED:  mat
NIJANSE BOJA:  siva, oksidno crvena
NANOSENJE: airless $pricanje, zraéno $pricanje, kist/valjak
PAKIRANJE: 201
AGROHEL temel]
Alkidni temeljni premaz
UPUTE ZA UPOTREBU
« jednokomponentni temeljni premaz na ZA: | upotrebljava se kao temeljni premaz u sustavu zastite poljoprivredne i gradevinske
bazi alkidnoga veziva mehanizacije, Zeljeznih vozila te za industrijsko lakiranje drugih Celicnih povrSina gdje
- sadri cink fosfat kao aktivni se zahtjeva brzo suSenje i dobra antikorozijska zastita. Pri deljinama suhog filma do
antikoroziski pigment, koji dodatno 25 pm omogucava naknadno varenje bez upliva na kvalitetu vara.
poboljSava antikorozijsku zastitu PRIPADAJUCE }
. - ~ RazrjedivaC ES
o predstavlja dobar temeljni premaz u KOMPONENTE:
sustavu antikorozijske zastite Celicnih
povréina ) PRIPREMA  Sve povrSine moraju biti Giste, suhe i odmaScene. Preporucujemo da se povrsine
WANY “—A POVRSINE:  pripreme i ocijene u skladu sa standardom EN 1SO 8504.
‘ Oql'kuje g'fl |zvanredrlo blrzo RIEW% CELICNA POVRSINA: Najbolje rezultate postizemo pjeskarenjem do Sa 2 . po EN 1SO
+ prikladan je za nanosenje postupkom 12944-4. Jako dobru zastitu osigurava takoder rucna ili strojna priprema povr&ing do
uranjanja stupnja St2. U slucaju starih premaza, treba provjeriti njihovu prionljivost na podlogu i
« moe se upotrijebiti sa Sirokim lagano ih prebrusiti
spektrom pokrivnih premazima DEKAPIRANA LIM: odmascivanje, fosfatiranje
« omogucava zradno i ubrzano suienje POVRSINE ZASTICENE RADIONICKIM TEMELJEM: Povrdine zasticene radionickim
, ( temeljem moraju biti Ciste, suhe i neoStecene
» omogucava kratak medupremazni
interval TIP:  alkid
POTROSNJA:  pri debljini nanosa 40 pym iznosi 10,5 m%/I
IZGLED:  mat
NIJANSE BOJA:  siva, oksidno crvena ili po RAL Karti ili uzorku
NANOSENJE: airless pricanje, zraéno $pricanje, kist/valjak
PAKIRANJE: 201
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4. ZASTITA METALA 4. ZASTITA METALA

Temeljni i zavrSni premazi Temeljni i zavrSni premazi

REZISTOL emajl VA

Vinil-akrilni pokrivni premaz

REZISTOL emajl E DBS MIOX (A + B)

Epoksidni dvokomponentni debeloslojni meduslojni premaz sa listiCavim Zeljeznim oksidom UPUTE ZA UPOTREBU
UPUTE ZA UPOTREBU « jednokomponentni pokrivni premaz na ZA:  upotrebljava se kao pokrivni premaz u sustavu zastite transportnih i stambenih
bazi vinil-akrilnog veziva kontejnera te za industrijsko lakiranje metalnih povrsina, gdje se zahtjeva izvanredno
« dvokomponentni debeloslojni ZA: | upotrebljava se kao meduslojni premaz u sustavu zastite novih povrsina i u sustavu * predstavija visokokvalitetan pokrivni brzo susenje  kalitetna antikoroziska zastita.
meduslojni premaz na bazi epoksidnog sanacije starih povrSina, za zaStitu razliCitih Celicnih konstrukcija, vanjskih povrsina premaz u sustavu antikorozijske PRIPADAJUCE
veziva i poliamidoaminskeg rezervoara za razlicite namjene te za industrijsko lakiranje gdje je zahtijevana visoka zaStite metalnih povrsina KOMPONENTE: Razrjedivac VA
otvrdnjivaca mehanicka i kemijska otpornost. « omogucava nanos direktno na '
« sadrzaj listicavog Zelieznog oksida PRIPADAJUCE Razrjedivat EM pocinéane povrsine (DUPLEX sustav) PRIPRVEMA Temeljni i meduslpjni premaz mora bi.t Cist, s:gh i odmascen. U slgg'aju isteklpg .
(MIOX) dodatno poboljsava KOMPONENTE:  Otvrdnjivac - komponenta B: otvrdnjivat E dbs + odlikuje ga izvanredno brzo susenje POVRSINE:  medupremaznog intervala, potrebno je porsinu podioge prebrusit sa brusnim papirom.
antikorozijsku zastitu PR el R s S N o p . . (suh za montazu: 3 h) TP viil-akril
« predstavija kvalitetan meduslojni EMA Temeljni premaz mora biti Cist, suh i odmascen. U slucaju da prode medupremazni « pogodan o za zahtewno Wete - — —
premaz u sustavu antikorozijske POVRSINE: interval potrebno je prebrusiti povrSinu podloge sa brusnim papirom. eksploatacie POTROSNJA: pri debjini nanosa 60 um iznosi 5,0 m?/1
zastite Celicnin povrSina TIP: epoksi « moze se koristiti u kombinaciji sa IZGLED:  polumat
(1~}
« premaz odlukuju visoka kemijska i 5 ay o Sirokim spektrom temeljnih premaza s
mehanicka otpornost POTROSNJA:  pri debjlini nanosa 80 um iznosi 7,5 m?/l b S NIJANSE BOJA:  po RAL karti ili uzorku =
* Oomogucava neogranicen IZGLED:  polumat NANOSENJE:  airless pricanje, zraéno $pricanje, kist/valjak £
medupremazni interval za naoSenje ) o it
pokrivnog premaza NIJANSE BOJA:  siva, po RAL Kkarti ili uzorku PAKIRANJE:  9—101/18=201 ]
 primjeren je i za najzahtjevnije uvjete OMJER  volumsko 3,8 : 1
MIJESANJA A:B:  teZinski 6 : 1
NANOSENJE: airless pricanje, zraéno $pricanje, kist/valjak
PAKIRANJE:  komponenta A: 151/ komponenta B: 4 |
ZavrSni premaz
REZISTOL emajl 2K PUR (A + B) REZISTOL emajl AV
Poliuretanski dvokomponentni pokrivni premaz Vinil-akrilni pokrivni premaz
UPUTE ZA UPOTREBU UPUTE ZA UPOTREBU
+ dvokomponentni poliuretanski pokrivni ZA:  upotrebljava se kao pokrivni premaz u sustavu zastite novih povrSina i u sustavu sanacije « jednokomponentni pokrivni premaz na ZA: | upotrebljava se kao pokrivni premaz u sustavu zastite razlicitih Celicnih konstrukcija,
premaz na bazi akrilnog veziva i starih povrsina, za zaStitu razliCitih celicnih konstrukcija, stambenih i transportnih bazi vinil-akrilnog veziva transportnih i stambenih kontejnera te za industrijsko lakiranje metalnih povrsina,
alifatskog izocijanata kontejnera, vanjskih povrsina rezervoara i za industrijsko lakiranje metalnih povrSina gdje « predstavlia visoko kvalitetan pokrivni gdje se zahtjeva kvalitetna antikorozijska zastita.
o s N\ se zahtjeva visoka mehanicka, kemijska i viemenska postojanost. ) # e
« predstavija visoko kvalitetan pokrivni premaz u sustavu antikorozijske zastite PRIPADAJUCE
premaz u sustavu antvikorozijske PRIPADAJUCE  Razrjedivac 2K PUR metalnih povr§ina KOMPONENTE: Razrjedivac ESS
zastite metalnih povrsina KOMPONENTE:  Otvrdnjivac - komponenta B: otvrdnjivac 2K PUR « prikladan je za nanasanje $pricanjem, '
« Kkoristi se u kombinaciji sa Sirokim > . . i » Nt 7 kistom i valjkom PRIPRVEMA Temeljni i meduslojni premaz mora bit ¢ist, suh i odmaScen. U slucaju isteklog
spektrom medupremaznih i temeljnin PRIPRVEI\/IA Temeljnili meduslloml premaz mora b.'t' C'St’vS.Uh | odmascen. U SIFJ.CaJU |st.eklog . - . ; POVRSINE:  medupremaznog intervala, potrebno je povrSinu podloge prebrusiti sa brusnim
POVRSINE:  medupremaznog intervala, potrebno je povrSinu podloge prebrusiti brusnim papirom. « pogodan je za zahtjevne uvjete apirom
gz : eksploatacije papirom.
* premaz odlikuje visoka vremenska TIP: " poliuretan « moZe se oristiti u kombinaciji sa TIP:  vinil-akril
UV postojanost pri dougotrajnoj N JA- i dehlin — 2 Sirokim spektrom temeljnih premaza
ispostavljenosti POTROSNJA:  pridebljininanosa 60 pm iznosi 8,3 m?/I P inihp POTROSNJA:  pri debljini nanosa 60 pm iznosi 6,2 m?/I
« premaz odlikuje dobra kemijska i [ZGLED:  polusjajan IZGLED:  sjajni
mefianicka ofpornost NIJANSE BOJA: RAL kartiili uzork |
« prikladan je i za najzahtievnije wjete "SR PARRAET ZP NIJANSE BOJA:  po RAL Karti ili uzorku
iziaganja . OMJER VOJFJmS.ko 3 1 NANOSENJE: airless $pricanje, zraéno $pricanje, kist/valjak
« omogucava zraéno i ubrzano suenje MIJESANJAA:B:  tezinski 4 : 1
% . L N Z o NN\\. N . PAKIRANJE:  9-101/18-201
NANOSENJE:  airless Spricanje, zracno Spricanje, kist/valjak
PAKIRANJE:  komponenta A: 7,6—7,71/13,4 -15,41
komponenta B: 2,31/ 4,61
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HELIOPUR 41-03

Poliuretanski dvokomponentni jednoslojni premaz

4. ZASTITA METALA

Temeljni i zavrSni premazi

kvalitetan jednoslojni premaz u
sustavu antikorozijske zastite metainih
povrSina

visoka otpornost na vremenske uvijete
i dugotrajna UV zraCenja

dobra mehanicka i kemijska otpornost
nizak sadrzaj organskih otapala

Koristi se kao primer i pokrivni sloj

UPUTE ZA UPOTREBU
ZA:  zaStitu konstrukcija i poljoprivrednih strojeva, tracnih vozila, razlicitih celicnih
konstrukcija, te u industriji gdje se zahtijeva visok stupanj mehanicke, kemijske i
otpornosti od vode. Pogodan u ruralnim, urbanim te blagoindustrijskim sredinama.
KE)?JIFI;%DNAEJI\EJTCEE Razrjedivac 20-29, Otvrdnjiva¢ Komponenta B: otvrdnjiva¢ 21-15
PRIPREMA  pjeskarenje Sa 2.5 prema normativu EN ISO 12944-4
POVRSINE:
TIP: 2K -OH funkcionalno vezivo alifatski izocinat
POTROSNJA: 6,6 m2 /1 pri aplikaciji od 100 um
IZGLED:  sjajan
NIJANSE BOJA:  prema RAL ton karti
NANOSENJE: airless &pricanje, zratno $pricanje, kist/valjak
PAKIRANJE:  Komponenta A: 0,75/7,5/151

Komponenta B: 0,23/2,3/4,61
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Trajnost premaznih sistema i razredi korozivnosti

4. ZASTITA METALA

Standard ISO 12944 -1 definira razrede trajnosti antikorozijskih sistema. Mozemo izdvojiti:

« Niska: do 7 godina

 Srednja: 7—15 godina
« Visoka: 15— 25 godina

« Vrlo visoka — preko 25 godina

Temeljni i zavrSni premazi

Prema ISO 9223, atmosfersko okruzenje je klasificirano u Sest korozijskih razreda. Tablica 1 navodi primjere korozijskih razreda u odnosu na

unutrasnje i vanjske objekte.

ATMOSFERSKI RAZREDI KOROZIVNOSTI SA PRIMJERIMA, DEFINIRANI U ISO 12944-2

Razred
korozivnosti
prema
1S0 12944-2

C1 vrlo niski

G2 niski

C3 srednji

C4 visoki

C5 | industrijski

C5 M morski

Im1

Im 2

Im 3

TIPICNI PRIMJERI OKRUZENJA | STRUKTURA
PRIMJERI - EKSTERIJERI

Trajnost prema
IS0 12944-1
Primjeri - eksterijeri Primjeri - interijeri
Grijane zgrade sa Cistom atmosferom,

npr. uredi, trgovine, Skole, hoteli
:{:ma g0_71 %OS(LE?na Aatmosfera sa niskom zagadenoS¢u. Negrijane zgrade gdje je moguca pojava kondenzacije,
visoka  15-25 godina Najcescée ruralna podrucja npr. sportske dvorane, skladista
kratka ~ do 7 godina Urbana i industrijska podrucja, umjerena zagadenost ) ) - )

. ) Y A Proizvodne hale sa visokom viagom i nesto zagadenim
srednja 7 15 godina simporiigdioksidom. zrakom, npr. tvornice hrane, pivovare, mljekare, praonice
visoka 15 —25 godina Priobalna podrucja sa niskim salinitetom » MPr: P -y P
kratka  do 7 godina
srednja 7 —15godina Industijska i priobalna podrucja sa umjerenim salinitetom Kemijska postrojenja, bazeni, priobalna brodogradiliSta
visoka 15 —25 godina
:;:Ejknaa (710_71 gOd(')g?na Industrijska podrucja s visokom vlagom i agresivnom Zgrade ili podrucja s gotovo kontinuiranom kondenzacijom

rech) godin atmosferom, priobalna podrucja sa visokim salinitetom i visokim zagadenjem
visoka 15 —25 godina
kratka  do 7 godina Obalna podrucja sa visokim salinitetom, industrijska podrucja . -

¢ ) . \ Industrijska podrucja sa ekstremnom vlagom

srednja 7 —15godina sa ekstremnom vlagom i agresivnom atmosferom, subtropska ) )
. 4 X i agresivnom atmosferom
visoka 15 —25 godina i tropska atmosfera
kratka ~ do 7 godina
srednja 7 —15godina Rijecna voda Rijecna postrojenja, hidroelektrane
visoka 15 —25 godina
kratka  do 7 godina
srednja 7 —15godina Morska ili otpadna voda Morske luke, obalne gradevine, razlicite vrste rampi
visoka 15 —25 godina
kratka ~ do 7 godina
srednja 7 —15godina Zemlja Ukopani rezervoari, Celiéne cijevi
visoka 15 —25 godina

Debljine za svaki sustav premaza specificirane su u ISO 12944-5.
Debljine suhog filma za svaki sustav premaza specificirane su u ISO 12944-5,
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