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41 ZASCH-A KOV|N Temeljni in koncni premazi

4.1.1 ZASCITA KOVIN (ZELEZO, JEKLO)

NIVO

KVALITETE PRIPRAVA PODLAGE TEMELJNI PREMAZ KONCNI PREMAZ

o TESSAROL NITRO REDCILO * TESSAROL * TESSAROL PRO PROTECT
* TESSAROL REDCILO OSNOVNA BARVA UNI ® TESSAROL METAL EXPRESS
© TESSAROL OSNOVNA ® TESSAROL EMAJL
BARVA ZA ZELEZO © TESSAROL EGALIN HITROSUSECA
PREMIUM e TESSAROL EGALIN HITROSUSECA ~ POKRIVNA BARVA
TEMELJNA BARVNA ZA KOVINO

Zascita kovin

* TESSAROL NITRO REDCILO * TESSAROL AKRIL
* TESSAROL REDCILO OSNOVNA BARVA UNI

topilo

* COLOR NITRO RAZRED{)ILO * COLOR TEMELJ
* COLOR EMAJL RAZREDCILO ZA KOVINO
ECONOMICAL

voda

* COLOR AKRIL * COLOR AKRIL EMAJL
TEMELJ ZA KOVINO

POMOZNI IZDELKI

* COLOR ODSTRANJEVALEC * COLOR AVTOCOL KIT SOFT
PREMAZOV
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41 ZASC”-A KOV”\I Temeljni in koncni premazi 41 ZASCH-A KOV|N Temeljni in koncni premazi

Priprava podlage Temeljni premaz

TESSAROL NITRO REDCILO TESSAROL OSNOVNA BARVA UNI

Odlicen oprijem in osnovna zascita razlicnih podlag

NAVODILA ZA UPORABO
. o . NAVODILA ZA UPORABO
ZA: | redCenje TESSAROL Egalin hitrosuSece temeljne barve
za kovino, TESSAROL Egalin hitrosuSece pokrivne
barve, TESSAROL metal Express in TESSAROL emajla

« odli¢en oprijem na razlicne

podlage na topilni osnovi ZA:  razlicne kovinske povrSine: Zelezne in jeklene

povrsine, pocinkano plocevino, baker, aluminij ter za

za pocinkano plocevino, za ¢iScenje povrsin, ki jih « zaSCita Zeleznih in jeklenih trdli PVC in les.

nameravate barvati ali lakirati, za ¢iS¢enje orodja in povrsin pred rjavenjem s pomocjo

odstranjevanje Se ne zasusenih madezev barve. antikorozijskih pigmentov PORABA:  z 1l pri 1x-nem nanosu premazete 7 —9 m?
* hitro suSenje - po 3 urah mogoc REDCENJE:  po potrebi s TESSAROL redéilom

PAKIRANJE:  11/51/101 nanos TESSAROL emajla

PAKIRANJE: 0,751

Q) BARVNITONI:  bela
% 34h

=
>
£
NAVODILA ZA UPORABO =
0
N
ZA:  redCenje topilnih barv blagovne znamke TESSAROL, Vi N
¢iSCenje povrsin pred barvanjem, CiSCenje orodja in TEVSSAROL OSNOVNA BARVA ZA ZELEZO .
odstranjevanje e ne zasusenih madeZev barve. /ascita pred rjavenjem zaradi vsebnosti antikorozijskih pigmentov
PAKIRANJE:  0,51/11/51 NAVODILA ZA UPORABO
R Opr”?m ZA: | razlicne Zelezne in jeklene povrSine v notranjih
+ dobra pokrivnost prostorih in na prostem.
« enostavno delo
PORABA:  z 1l pri 1x-nem nanosu premazete 7 —9 m?
REDCENJE:  po potrebi s TESSAROL redcilom
o PAKIRANJE:  0,21/0,751/2,51/ bela: 0,751
NAVODILA ZA UPORABO BARVNITONI:  bela, oksidno rdeca, siva

inlakov na nitro osnovi, pomaga pa nam tudi ogistiti
povrSine, Ki jih zelimo za¢ititi. S kovinskih povrSin
odstranimo masScobe, z lesenih pa voske in smole.

@ ZA: | omogoca redéenje Egalin hitrosusecih barv ter barv ‘) . .

PAKIRANJE: 1

TESSAROL EGALIN HITROSUSECA TEMELJNA BARVA ZA KOVINO

Vsebuje antikorozivne pigmente, ki kovino Scitijo pred rjavenjem

W NAVODILA ZA UPORABO
. ’ « izboljSa oprijem med podlago
COLOR EMAJL RAZREDCILO

ZA:  razlicne Zelezne in jeklene predmete v notranjih

in zakljuCnim premazom "
prostorih in na prostem

« hitro suSenje: 1-3 h

PORABA:  z 1| pri 1x-nem nanosu premazete 7 —9 m?

- NAVODILA ZA UPORABO
¢ . &i 0
t‘:‘/ @ ZA: | omogoca redcenje barv na topilni osnovi blagovne REDCENJE:  TESSAROL NITRO redcilo, max. 10 %
L@ l znamke COLOR in za iscenje orodja po uporabi. PAKIRANJE:  0,201/0,751/2,51/10 I (siv odtenek)
= PAKIRANJE: 11 BARVNITONI: ~ siva in rdeta
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4.1 ZASCITA KOVIN 4.1 ZASCITA KOVIN

Temeljni in koncni premazi Temeljni in koncni premazi

TESSAROL PRO PROTECT

TESSAROL AKRIL OSNOVNA BARVA UNI

Osnovna zascita razliCnih povrSin

NAVODILA ZA UPORABO HitrosuSeCi pokrivni premaz namenjen zaScCiti kovine, lesa in elementov iz umetnih mas, tako v notranjosti kot na prostem
>- M anl oS ZA:  zaZelezne in jeklene povrsine, pocinkano plocevino
> _od!iéen oprijemv_na Zelez_ne baker, aluminij ter trdi PVC. « do 10 let uv zascite NAVODILA ZA UPORABO
in jeklene povrsine, pocinkano o NTe ) ) ) N
plogevino, baker, aluminij ter PORABA:  z 11 pri 1x-nem nanosu premazete 8 —10 m? + stabilen sijaj in niansa (bela in svetle ZA; okna, vrata, okovje, lesne obloge, ograje, konstrukcije,
trdi PVC nianse prakticno ne rumenijo) preprosto pohistvo v notranjin prostorih in na prostem

REDCENJE:  voda

odli¢na pokrivnost

« za$Cita Zeleznih in jeklenih PORABA:  z 1l pri 1x-nem nanosu premazete 14 —16 m?
povrsin pred rjavenjem s PAKIRANJE: 0,651 + hitro suSenje — 6 ur - , -
ppmoéjo antikorozijskih BARVNITONE  bela « enostavna aplikacija, lahko REDCENJE: o potrebi s TESSAROL redCilom
pigmentov ' nanasanie, odlicno razlivanje PAKIRANJE:  standardne nianse: 0,75 |

« hitro suSenje « dobra elasticnost in trdota HGMIX: 0,75 |

odli¢na vremenska obstojnost

obstojnost na Cistila, ki se uporabljajo
° s:8h W v gospodinjstvu
P 6h

TESSAROL METAL EXPRESS

Specialni hitro suSeCi premaz za zaScito kovine v zunanjih in notranjih prostorih

BARVNITONI:  satin: bela
sijaj: bela in 4 standardne nianse

) 0000

WHITE  WHITE SATIN RAL9005 RAL6005 RAL7046 RAL8017

Zascita kovin

COLOR TEMELJ ZA KOVINO

Temeljni premaz za zaScCito Zeleznih in jeklenih povrSin

NAVODILA ZA UPORABO « odli¢na odpornost
na vse vremenske vplive

« hitro suSenje: 2 uri

* Visok, stabilen sijaj in
trdota premaznega filma PORABA:  z 1l pri 1x-nem nanosu premazete 8 —10 m?

+ dobre mehanske odpornosti REDCENJE:  TESSAROL NITRO redilo, po potrebi

@ I PAKIRANJE:  standardne nianse: 0,75 |
Cp HGMIX: 0,75 |

BARVNI TONI: 10 standardnih barvnih odtenkov

Jooeeevoe0

WHITE ~ RAL1018 RAL3020 RAL5017 RAL6001 RAL8016 RAL9006 RAL7042 RAL9005 RAL9005M

NAVODILA ZA UPORABO
« zaSCita pred vremenskimi vplivi

» zagotavlja gladkost
kovinske povrsine

ZA:  kovinske povrSine postanejo ¢im bolj gladke ter s tem
zaSGitene pred korozijo.

PORABA:  0,651/4—6m?

b g <
— REDCENJE: s COLOR EMAJL RAZREDCILOM do najvet 10 %

PAKIRANJE:  0,651/3,51

ZA: | kovinske povrsine v zunanjih in notranjih prostorih,
primeren tudi za vroCe radiatorske cevi in radiatorje

TESSAROL EGALIN HITROSUSECA POKRIVNA BARVA

HitrosuSeCa pokrivna barva za les in kovino

COLOR AKRIL TEMELJ ZA KOVINO

Antikorozivni temeljni premaz na vodni osnovi

za zaScito Zeleznih in jeklenih povrSin
izboljSa oprijem in pokrivnost
naslednjega sloja

vsebuje antikorozijske pigmente

NAVODILA ZA UPORABO

ZA:

antikorozivni temeljni premaz na vodni osnovi za
zaSCito zeleznih in jeklenih povrSin v prostorih in na
prostem.

NAVODILA ZA UPORABO

premaz za za$¢ito lesa in kovine

se hitro susi, zato lahko povrSino
pobarvamo veckrat v enem dnevu

beli in svetli odtenki ne rumenijo

ZA:

Za okna, vrata, okovje, lesene obloge, ograje,
konstrukcije, pohiStvo ter ostale kovinske in lesene
povrSine v notranjih prostorih in na vremensko man;
izpostavljenih mestih na prostem

hitro suSenje za$cita pred RORQBA: g3V pridd g nanosu premazete BsgfD'm® enostavna za uporabo
: NN . ‘ PORABA: 11 pri 1x-nem nanosu premazete 8 —10 m?
vremenskimi vplivi REDCENJE:  po potrebi z vodo Z11priTx U premaz
. zagptavlja gIagkost PAKIRANJE: 0,651 REDCENJE:  TESSAROL NITRO redgilo, po potrebi
Kovinske povrsine ' : )€ i PAKRANJE:  0,201/0,751
BARVNITONI: 13 standardnih barvnih odtenkov
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WHITE WHITE MATT RAL1005 RAL1021 RAL2011 RAL3020 RAL5003 RAL6002 RAL8011 RAL9006 RAL7046 RAL9005 RAL9005M

121



41 ZASCH-A KOV”\I Temeljni in koncni premazi 41 ZASCH-A KOV|N Temeljni in koncni premazi

TESSAROL EMAJL (SIJAJ/SATIN) COLOR AKRIL EMAJL
TrajnejSa barvita zascita razlicnih povrsin Celovita zaSCita in dekoracija za lesene in kovinske povrSine
« odlicna pokrivnost in razlivanje NAVODILA ZA UPORABO NAVODILA ZA UPORABO
. T . & ) Kimi volivi
dobrla ela?nlenosF I ot ZA:  okna, vrata, okovje, lesene obloge, ograje, S,mtl prefj v§em| i ZA: | zdruzuje celovito zaScito in dekoracijo, saj je namenjen
+ stabilen sijaj in niansa konstrukeije, preprosto pohi§tvo v notranjih prostorih * hitro susenje tako lesenim kot kovinskim povrsinam. S COLOR
« koncni sijajni ali polsijajni premaz in na prostem. « brez neprijetnega vonja EMAJLOM lesene in kovinske povrSine obarvamo v
. i ) . . i izbrano nianso, jih zaScitimo pred vremenski vplivi, kot
dobra vremeniska in svetlobna PORABA: 7 11 pri 1x-nem nanosu premazete 14—16 m? nevumen ot Uv-iérki. . :

obstojnost na vodni osnovi

REDCENJE:  Po potrebi s TESSAROL redcilom PORABA: 7 1l pri 1x-nem nanosu premaZete 9—11 m?

Rl | e & v
. 7| | 4 PAKIRANJE:  standardne nianse: "N lﬁ REDCENJE: trebi z vod
: 1gh 021/0,751/2,51/101 (srebrna) < U © P potrebi z vodo

HGMIX: 11/31/101 PAKIRANJE: 0,651

BARVNITONI:  sijaj: bela in 15 standardnih nians
satin: bela (15) in ¢ra (29)

/0000000 :
XX XXX X X ) Pomozni izdelki 2
TESSAROL AKRIL EMAJL (SIJAJ/SATIN) COLOR ODSTRANJEVALEC PREMAZOV
Hitro suSenje brez neprijetnega vonja Sredstvo za kemiCno odstranjevanje starih premazov z lesenih in kovinskih povrsin

NAVODILA ZA UPORABO NAVODILA ZA UPORABO

2
T

5”“‘0 za ,o’, O‘P\,u [ .
@ & « okolju prijazen
e S

) ZA: | okna, vrata, okovje, lesene obloge, ograje,
« redcenje z vodo

konstrukcije, preprosto pohistvo v notranjih prostorih
« stabilen sijaj in barvni toni in na prostem.
(bel in svetle nianse ne rumenijo)

o dobra elasticnost
« obstojnost na gistila, ki se uporabljajo REDCENJE:  po potrebi z vodo

Vgespedinjstiu PAKIRANJE:  standardne nianse:
0,21/0651/261

EEMEE HGNIX. 0,651/ 2.61
8-10h

BARVNI TONI:  satin: bela in 10 standardnih nians
sijaj: bela in ¢rna

00000 00

WHITE SATIN WHITE ~ RAL9005S RAL9005 RAL8003 RAL6002 RAL3001 RAL1018 RAL5005 RAL8017

COLOR EMAJL COLOR AVTOCOL KIT SOFT

Celovita zaScCita in dekoracija za lesene in kovinske povrSine Dvokomponentni poliestrski kit

ZA: | pomaga, da s kovine inlesa odstranimo sledove Casa,
nato pa jih z dekorativnimi in zaS¢itnimi premazi znova
zaScitimo.

PORABA:  z 1l pri 1x-nem nanosu premazete 10—12 m? PORABA:  0,751/1,5—2 m?

11/2-3m?

PAKIRANJE: 0,751

NAVODILA ZA UPORABO NAVODILA ZA UPORABO
« odlicna mazavost

« hitro suSenje

« lahko in enostavno bruenje

« zaSCita pred vremenskimi vplivi : . : - :
) . ZA:  izravnavo vecjih in manjSih neravnin na kovini, lesu ali
« visoka pokrivnost

plastiki. Primeren je za zunanje in notranje povrSine.
« enostavna uporaba EMAJLOM lesene in kovinske povrsine obarvamo v ") i
izbrano nianso, jin za¢itimo pred vremenski vplivi, kot o, T PORABA:  0,5kg/Tkg
SDUEEE [ LIV 220 RAZMERJE 100 uteznih delov Kita: 2 uteZna dela organskega
— PORABA:  0,651/7-9m? — MESANJA: peroksida. Pri nizjih temperaturah (1 5-20 °C)v
3,51/ 42 —49 m? dodajamo 3 % organskega peroksida, da dosezemo
isti ¢as suSenja.

ZA: | zdruzuje celovito zaScito in dekoracijo, saj je namenjen
tako lesenim kot kovinskim povrSinam. S COLOR

REDCENJE:  po potrebi s COLOR EMAJL redcilom
PAKIRANJE: ~ 0,651/3,51

PAKIRANJE: 0,651
BARVNITONI:  umazano bela
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4.1.2 POSEBNI PREMAZI

PODLAGA

ZELEZ0, JEKLO

4.1 ZASCITA KOVIN

PRIPRAVA PODLAGE

e

 TESSAROL NITRO REDCILO
© TESSAROL REDCILO

TEMELJNI PREMAZ

= »

4 F

 TESSAROL OSNOVNA BARVA UNI
© TESSAROL OSNOVNA BARVA ZA ZELEZO

Temeljni in koncni premazi

KONCNI PREMAZ

© TESSAROL ANTIK 3in1

. LU

* TESSAROL NITRO REDCILO

= -

- F

 TESSAROL OSNOVNA BARVA UNI
© TESSAROL OSNOVNA BARVA ZA ZELEZO

.

© TESSAROL METAL EXPRESS

e

* TESSAROL NITRO REDCILO
© TESSAROL REDCILO

T 2

© TESSAROL DIRECT 3in1

R LU

* TESSAROL NITRO REDCILO

.

© TESSAROL ALU BRONZA

topila

POCINKANA
POVRSINA

amonijacna voda

£ >
a8
53

* TESSAROL EMAJ!_ ZA
POCINKANO PLOCEVINO

amonijaéna voda

e TESSAROL OSNOVNA
BARVA UNI

r

g

.

* TESSAROL PRO PROTECT
© TESSAROL METAL EXPRESS
o TESSAROL EMAJL

© TESSAROL ANTIK 3in1

voda

amonijaéna voda

* TESSAROL AKRIL
OSNOVNA BARVA UNI

{ »
-8-
o

&
S

© TESSAROL AKRIL EMAJL

BAKER, ALUMINIJ topila

* TESSAROL NITRO REDCILO

£ >
a8
3

* TESSAROL EMAJ!. ZA
POCINKANO PLOCEVINO

* TESSAROL NITRO REDCILO

© TESSAROL OSNOVNA
BARVA UNI

T

:

© TESSAROL PRO PROTECT
© TESSAROL METAL EXPRESS
© TESSAROL EMAJL

POMOZNI IZDELKI

e COLOR

ODSTRANJEVALEC PREMAZOV

* COLOR AVTOCOL KIT SOFT

Zascita kovin
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41 ZASC”-A KOV”\I Temeljni in koncni premazi 41 ZASCH-A KOV|N Temeljni in koncni premazi

Priprava podlage Temeljni premaz

TESSAROL OSNOVNA BARVA UNI

TESSAROL REDCILO Odlicen oprijem in osnovna zatita raziicnih podiag
NAVODILA ZA UPORABO NAVODILA ZA UPORABO
« odlicen oprijem na razlicne : i . — -
@ ZA:  redcenje topilnih barv blagovne znamke TESSAROL, podlage nia topilni osnovi Zi:  raziitne kovmjskke powsie Izeleéni in Jelkleryel_ t
—— - g e ovrSine, pocinkano plocevino, baker, aluminij ter za
ciscenje povrlswl pred barv&amggn, msc?nje orodja in « zastita 7eleznin in jeklenin ?rdi s ir?les. p J
odstranjevanje Se ne zasuSenih madezev barve. povréin pred rjavenjem s pomodjo
PAKRANJE:  051/11/51 \BARY antikorozijskih pigmentov PORABA:  z 11 pri 1x-nem nanosu premazete 7 —9 m?
I + itro susenje - po 3 urah mogot REDCENJE:  TESSAROL redgilo, max. 15 %
' nanos TESSAROL emajla

PAKIRANJE: 0,751

L3
L P O BARVNITON:  bela
P 3-4h

Zascita kovin

3 TESSAROL OSNOVNA BARVA ZA ZELEZ0
TESSAROL NITRO REDCILO Zasita pred rjavenjem zaradi vsebnosti antikorozijskih pigmentov

NAVODILA ZA UPORABO NAVODILA ZA UPORABO

o dober oprilem . . . .
J ZA:  razlicne Zelezne in jeklene povrSine v notranjih

+ dobra pokrivnost prostorih in na prostem.
« enostavno delo

ZA:  redCenje TESSAROL Egalin hitrosuSece temeljne barve
@ za kovino, TESSAROL Egalin hitrosuSece pokrivne

barve, TESSAROL metal Express in TESSAROL emajla

za pocinkano plocevino, za ¢is¢enje povrsin, ki jih

nameravate barvati ali lakirati, za ¢iSCenje orodja in
odstranjevanije Se ne zasuSenih madezev barve.

PORABA:  z 11 pri 1x-nem nanosu premazete 7 —9 m?

REDCENJE:  TESSAROL redéilo, max. 15 %
24 h

PAKIRANJE: ~ 0,21/0,751/2,51/ bela: 0,751

PAKIRANJE: ~ 11/51/101

BARVNITONI:  bela, oksidno rdeca, siva

X X
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4.1 ZASCITA KOVIN

TESSAROL AKRIL OSNOVNA BARVA UNI

Osnovna zascita razlicnih povrsin

Temeljni in koncni premazi

na vodni osnovi

odlicen oprilem na Zelezne
in jeklene povrsSine, pocinkano

NAVODILA ZA UPORABO

ZA:

za zelezne in jeklene povrSine, pocinkano plocevino,
baker, aluminij ter trdi PVC.

ploGevino, baker, aluminij ter PORABA:  z 1l pri 1x-nem nanosu premazete 8 —10 m?
trdi PVC 3
O A \ REDCENJE:  voda

« zaSCita zeleznih in jeklenih

povrsin pred rjavenjem s PAKIRANJE: 0,651

pomocjo antikorozijskih .

pigmentov BARVNITONI:  bela
« hitro suSenje

Ny
P 6-8h
Konéni premaz
TESSAROL ANTIK 3in1
Pokrivna barva s kovinskim sijajem, ki daje izgled starega kovanega zeleza
NAVODILA ZA UPORABO
« dobra antikorozijska za$¢it
% M ZA:  izdelke umetnega kovaStva, vremenskim pojavom

+ énostavno delo izpostaviiene Zelezne povrsine Kot so vrtne, balkonske
« dobra vremenska in in stopniSCne ograje, vrtna in vhodna vrata, reSetke

svetlobna obstojnost 7a okna.
PORABA:  z 1l pri 1x-nem nanosu premazete 8 — 10 m?
ﬁ’ i;‘ < ik REDCENJE:  TESSAROL redcilo, max. 13 %

PAKIRANJE:  antracit: 0,751/2,51
HGMIX (srebrna): 0,71
BARVNI TONI:  antracit, srebrna, HGMIX

TESSAROL METAL EXPRESS

Specialni hitro suSeci premaz za zaScito kovine v zunanjih in notranjih prostorih

« odlicna odpornost
na vse vremenske vplive

« hitro susenje: 2 uri

» Visok, stabilen sijaj in
trdota premaznega filma

« dobre mehanske odpornosti

Bl Pl

NAVODILA ZA UPORABO

ZA:

kovinske povrSine v zunanjih in notranjih prostorih,
primeren tudi za vroCe radiatorske cevi in radiatorje.

128

PORABA:  z 11 pri 1x-nem nanosu premazete 8 —10 m?
REDCENJE:  TESSAROL NITRO redcilo, max. 5 %
PAKIRANJE:  standardne nianse: 0,75 |

HGMIX: 0,75 |
BARVNITONI: 10 standardnih barvnih odtenkov

AL L XX XX 1

WHITE ~ RAL1018 RAL3020 RAL5017 RAL6001 RAL8016 RAL9006 RAL7042 RAL9005 RAL9005M

TESSAROL DIRECT 3int

4.1 ZASCITA KOVIN

Neposredno na Zelezne in jeklene povrSine brez uporabe temeljne barve

Temeljni in koncni premazi

NAVODILA ZA UPORABO

visoka trdota filma

enostavno delo, lahko nanasanije,
dobro razlivanje

dobra vremenska in svetlobna
obstojnost

ZA:

kakovostno dekoracijo in zaScito Zeleznih in jeklenih
povrsin kot so konstrukcije, ograje okna, vrata, okovje,
preprosto pohistvo v notranjih prostorih in na prostem.
Uporablja se lahko brez temelja, direktno na suho in
obruseno povrsino, o¢is¢eno grobih delcev rje.

dobra pokrivnost

z 11 pri 1x-nem nanosu premazete 10—12 m?

TESSAROL redgilo, max. 15 %

021/0,751/2,51/101
HGMIX: 0,651/2,251/91

PORABA:

REDCENJE:

28k PAKIRANJE:
BARVNI TONI:

00000000000

bela, 11 barvnih tonov

WHITE ~ RAL9005 RAL8017 RAL6005 RAL3000 RAL7046 RAL1003 RAL5017 RAL7016 RAL8011 RAL9006  HGMIX

TESSAROL ALU BRONZA 400 °C
Obstojnost do temperature 400 °C

* specialni premaz

NAVODILA ZA UPORABO

s kovinskim izgledom

ZA:

kovinske predmete, kot so izpusne in dimne cevi,
ki so izpostavljene visoki temperaturi do 400 °C.

. ; _ y _ 2
POVRABA. 711 pri 1 x-nem nanosu premazete 10-12m
b REDCENJE:  ne redciti
PAKIRANJE: ~ 0,21/0,751/101
BARVNI TONI:  srebrna
Dober oprijem na pocinkano plocevino in druge barvaste kovine
NAVODILA ZA UPORABO
o odli¢na pokrivnost
) | p ,IV ZA:  streSno plocevino, Zlebove, ograje, kontejnerie,
+ hitro susenje obrobe vrat, bakrene cevi centralne kurjave.
XEUEEH PORABA: 1lpri Zete 7—-9 m?
« dobra vremenska in svetiobna + 2 1lpri T>cnem nanosu premazete 7 —9 m
obstojnost REDCENJE:  TESSAROL Nitro redgilo po potrebi
PAKIRANJE: 0,75|
b4 > . .
ﬁ b‘ P 05-3h BARVNI TONI: bela in 7 barvnih tonov
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4.1 ZASCITA KOVIN

TESSAROL PRO PROTECT

HitrosuSeCi pokrivni premaz namenjen zaScCiti kovine, lesa in elementov iz umetnih mas, tako v notranjosti kot na prostem

Temeljni in koncni premazi

NAVODILA ZA UPORABO

do 10 let uv zasCite

stabilen sijaj in niansa (bela in svetle A
nianse prakticno ne rumenijo)

okna, vrata, okovje, lesne obloge, ograje, konstrukcije,
preprosto pohiStvo v notranjih prostorih in na prostem.

odliéna pokrivnost

PORABA:  z 1l pri 1x-nem nanosu premazete 14—16 m?

« hitro suSenje — 6 ur 5 : -
« enostavna aplikacila, lahko REDCENJE:  po potrebi s TESSAROL redcilom

nanasanje, odiicno raziivanje PAKIRANJE:  standardne nianse: 0,75 |
« dobra elastinost in trdota HGMIX: 0,75 |
« odlicna vremenska obstojnost

, "5 0054 B BARVNITONI:  satin: bela

« obstojnost na Cistila, ki se uporabljajo sijaj: bela in 4 standardne nianse

v gospodinjstvu

\ Vﬁg WHIT‘E&IN RAL9005 RAL6005 RAL7046 RAL8017
A28 D
P 6h
TESSAROL EMAJL (SIJAJ/SATIN)
TrajnejSa barvita zascita razlicnih povrsin
NAVODILA ZA UPORABO
« odlicna pokrivnost in razlivanje
P \ J ZA: | okna, vrata, okovje, lesene obloge, ograje,

» dobra elasticnost in trdota konstrukcije, preprosto pohistvo v notranjih prostorih
« stabilen sijaj in niansa in na prostem.
S\kandniSianiRalsiaigt premaz PORABA: 711 pri 1x-nem nanosu premajete 14— 16 m?
» dobra vremenska in svetlobna <

obstojnost REDCENJE:  pripravijen za uporabo

PAKIRANJE:  standardne nianse:
021/0,751/2,51/101 (srebrme)
P h HGMIX: 11/31/101
BARVNITONI:  sijaj: bela in 15 standardnih nians

satin: bela (1S) in ¢rma (2S)

) 0000000

WHITE  WHITE SATIN RAL9005 RAL9005S RAL8017 RAL6005 RAL3000 RAL1021 RAL5015
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RAL3004 RAL5001 RAL8001 RAL2010 RAL7046 RAL9006 RAL8029 RAL1036 RAL6037

4.1 ZASCITA KOVIN

TESSAROL AKRIL EMAJL (SIJAJ/SATIN)

Hitro suSenje brez neprijetnega vonja

Temeljni in koncni premazi

« 0kolju prijazen
« redcenje z vodo

« dobra elasti¢nost

v gospodinjstvu

Pomozni izdelki

(bel in svetle nianse ne rumenijo)

« obstojnost na Gistila, ki se uporabljajo

NAVODILA ZA UPORABO

ZA:

« stabilen sijaj in barvni toni

okna, vrata, okovje, lesene obloge, ograje,
konstrukcije, preprosto pohistvo v notranjih prostorih
in na prostem.

PORABA:  z 11 pri 1x-nem nanosu premazete 10—12 m?
REDCENJE:  voda
PAKIRANJE:  standardne nianse:
0,21/0,651/2,61
HGMIX: 0,651/ 2,61
BARVNITONI:  satin: bela in 10 standardnih nians

sijaj: bela in ¢rna

00000 00

WHITE SATIN WHITE ~ RAL9005S RAL9005 RAL8003 RAL6002 RAL3001 RAL1018 RAL5005 RAL8017

COLOR ODSTRANJEVALEC PREMAZOV

Sredstvo za kemi¢no odstranjevanje starih premazov z lesenih in kovinskih povrsin

NAVODILA ZA UPORABO

ZA:

pomaga, da s kovine in lesa odstranimo sledove Casa,
nato pa jih z dekorativnimi in zas¢itnimi premazi znova
zaScitimo.

PORABA:  0,751/1,5—2,25 m?
11/2-3m?
PAKIRANJE: 0,751
Dvokomponentni poliestrski kit
NAVODILA ZA UPORABO
« odlicna mazavost
, l ; Z : ZA:  izravnavo vecjih in manjSih neravnin na kovini, lesu ali
+ hitro suSenje plastiki. Primeren je za zunanje in notranje povrsine.
« lahko in enostavno bruenje
PORABA:  0,5kg/1kg
RAZMERJE 100 uteznih delov kita: 2 utezna dela organskega
— MESANJA:  peroksida. Pri nizjih temperaturah (15— 20 °C)
dodajamo 3 % organskega peroksida, da dosezemo
isti ¢as suSenja.
PAKIRANJE: 0,651
BARVNITONI:  umazano bela
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4.1 ZASCITA KOVIN

4.1.3 ZASCITA RADIATORJEV IN CEVI

Temeljni in koncni premazi

NIVO .
KVALITETE PRIPRAVA PODLAGE TEMELJNI PREMAZ KONCNI PREMAZ
' — " ——
1-ERE -
Ty o LT
N praar
voda i “ J
. ‘ | |
3 X 4 u -
* TESSAROL NITRO REDCILO * TESSAROL AKRIL o TESSAROL AKRIL EMAJL
» TESSAROL REDCILO OSNOVNA BARVA UNI ZA RADIATORJE
STANDARD —,
< > S 2
, 2 =3
fg: LHE
3 = oo
} F‘“ L ks
topilo B ) f
o \) o’ < u >
e TESSAROL NITBO REDCILO ° TESSAROL e TESSAROL EMAJL
e TESSAROL REDCILO OSNOVNA BARVA UNI ZA RADIATORJE

© TESSAROL OSNOVNA BARVA

ZA ZELEZ0
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4.1 ZASCITA KOVIN

Temeljni in koncni premazi

Priprava podlage

TESSAROL NITRO REDCILO

ZA:

NAVODILA ZA UPORABO

redCenje TESSAROL Egalin hitrosusece temeljne barve
za kovino, TESSAROL Egalin hitrosuSece pokrivne
barve, TESSAROL METAL EXPRESS in TESSAROL
emajla za pocinkano plocevino, za ¢iscenje povrsin, ki

jih nameravate barvati ali lakirati, za iSCenje orodja in
odstranjevanje Se ne zasusenih madezev barve.

PAKIRANJE:

11/51/101

@ ZA

NAVODILA ZA UPORABO

red¢enje topilnih barv blagovne znamke TESSAROL,

CiSCenje povrsin pred barvanjem, CiScenje orodja in
odstranjevanije Se ne zasuSenih madezev barve.

PAKIRANJE: ~ 0,51/11/5]
Temeljni premaz
Osnovna zascita razliCnih povrSin
NAVODILA ZA UPORABO
« na vodni osnovi . o . : .
\, \ ) o ZA: | za Zelezne in jeklene povrSing, pocinkano plocevino,
« odliCen oprijem na zelezne in jeklene baker, aluminij ter trdi PVC.
povrsine, pocinkano plocevino, :
baker, aluminij ter trdi PVC PORABA:  z 1l pri 1x-nem nanosu premazete 8 —10 m?
« zaStita Zeleznih in jeklenih REDCENJE:  voda
povrsin pred rjavenjem s pomocjo
antikorozijskih pigmentov PAKIRANJE: 0,651
* hitro susenje BARVNITONI:  bela
Ny
P 6-8h
Odlicen oprijem in osnovna zascita razlicnih podiag
NAVODILA ZA UPORABO
« odlicen oprijem na razli¢ne : . ) o .
podlage na topini osnovi ZA: raz||<ir.19 kovm;ke povrswe. Izelezne in Jekler?e"
o N\ ) povrSine, pocinkano ploCevino, baker, aluminij ter za
« zaSCita zeleznih in jeklenih trdi PVC in les.
povrsin pred rjavenjem s pomocjo
BARY antikorozijskih pigmentov PORABA:  z 1l pri 1x-nem nanosu premazete 7 —9 m?
|}  fitro susenje - po 3 urah mogot REDGENJE:  TESSAROL redcilo, max. 15 %
' nanos TESSAROL emajla
PAKIRANJE: 0,751
bela

|}
E A QCADH BARVNI TONI:
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4.1 ZASCITA KOVIN

TESSAROL OSNOVNA BARVA ZA ZELEZ0

ZascCita pred rjavenjem zaradi vsebnosti antikorozijskih pigmentov

Temeljni in koncni premazi

NAVODILA ZA UPORABO
* dober opru?m ZA: | razlicne Zelezne in jeklene povrSine v notranijih
+ dobra pokrivnost prostorih in na prostem.
« enostavno delo ) ;
PORABA:  z 1l pri 1x-nem nanosu premazete 7 —9 m?
REDGENJE:  TESSAROL redcilo, max. 15 %
D
e PAKIRANJE:  0,21/0,751/2,51/ bela: 0,751
BARVNITONI:  bela, oksidno rdeca, siva
Kon€ni premaz
TESSAROL AKRIL EMAJL ZA RADIATORJE
Ne rumeni, se hitro susi in je brez neprijetnega vonja
NAVODILA ZA UPORABO
« obstojen do 120 °C
0“ S gjen f) ) ZA: | Zelezne radiatorje, radiatorske in toplovodne cevi
* sijajni koncni premaz v notranjih prostorih.
« okolju prijazen ‘ ;
. PORABA:  z 1l pri 1x-nem nanosu premazete 10—12 m?
« redCenje z vodo
« obstojnost na gistila, REDCENJE:  voda
ki se uporabljajo v gospodinjstvu PAKIRANJE: 0,751
BARVNITONI:  bela
\ 4 8-10h
TESSAROL EMAJL ZA RADIATORJE
Sijajni konCni premaz, obstojen pri temperaturi od 60 °C do 80 °C
( NAVODILA ZA UPORABO
) « dob livanj
0 r.o raz.llvelmje ZA:  Zelezne radiatorje, radiatorske in toplovodne cevi
+ stabilen sija v notranjih prostorih.
« enostavno delo
Y . SN PORABA:  z 1l pri 1x-nem nanosu premazete 8 —10 m?
« obstojnost na Cistila,
ki se uporabljajo v gospodinjstvu REDCENJE:  TESSAROL red¢ilo, max. 15 %
PAKIRANJE:  0,751/2,51
ﬁ © ii‘ 24k BARVNITONI:  hela
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4.1 ZASCITA KOVIN

SPLOSNO O KOVINI IN KOROZIJI

Temeljni in koncni premazi

OPRIJEM PREMAZA NA PODLAGO

Kovinski materiali kot so Zelezo, cink, aluminij, baker, medenina se
uporabljajo za razne konstrukcije, gradbene elemente in pri proizvodnji
uporabnih dobrin. Slabost kovinskih substratov je, da so nagnjeni h koroziji.
Korozija povzroCi spremembo sestave kovine in s tem njenih mehansko

fizikalnih lastnosti.

Korozija je proces, ki se vrSi v tankem filmu vlage na povrsini kovin. Film
vlage je lahko tako tanek, da ga s prostim o¢esom ni mogoce videti. Hitrost
korozije naraSCa z naraS¢ajoco relativno vlaznostjo zraka, s kondenzacijo
vlage na povrSini in z naraSCanjem onesnazenosti atmosfere s snovmi,
ki reagirajo s kovinsko povrSino. Na korozijo vpliva tudilega objekta,
izpostavljenost dezju, soncu, onesnazenost zraka. Streha klimatske vplive
zmanjSuje. V notranjih prostorih pa se mesta z mo¢nimi korozijskimi
obremenitvami pojavljajo zaradi slabega zraCenja, visoke vlaznosti zraka
ali kondenzacije.

|ZBOR USTREZNE BARVE
0Z. PREMAZNEGA SISTEMA

V preteklosti sta bila v gradbeni§tvu najbolj pogosto uporabliena materiala
zelezo inles. Za zaS¢ito in obnavljanje teh povrSin so se in se Se danes
v Siroki potroSnji uporabljajo tradicionalni premazi na osnovi dolgooljnih
alkidnih veziv. Zaradi hitrega propadanja Zeleza in lesa zaradi vplivov
okolja, se je v novejSem Gasu zacela povecevati uporaba drugih bolj
obstojnih materialov na atmosferske vplive. S pojavom materialov, kot so
pocinkana povrsina, baker, aluminij, trdi - PVC pa se je pokazala slabost
tradicionalnih premazov, saj imajo te barve na te podlage (slika 1) slab
oprijem. Zato je za dolgotrajno in kakovostno za$Cito zelo pomemben
izbor ustrezne barve oz. premaznega sistema. Pri zasCiti novih podlag je
izbor premaznega sistema lazji, ker vemo iz katerega materiala je podlaga
(zelezo, les, pocinkana ploCevina, baker...). Pri obnavljanju pa ponavadi
ne vemo, kakSen premaz je bil naneSen predhodno, zato priporocamo
testiranje oprijema novega premaza na stare podlage.

Slika 1: Primer oprijema: levo — specialna barva za zaS¢ito pocinkane
ploCevine, desno — »klasi¢na« univerzalna barva za zaS¢ito Zeleza
inlesa
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Kako lahko ugotovimo ali ima premaz dober oprijem na podlago?

Za ocenjevanje oprijema na podiago obstajajo razlicne metode : ocenjevanije
oprijema premaza z uporabo noza, z uporabo samolepilnega traku in
»pull-off«test.

PRIPRAVA PODLAGE

Zivljenjska doba premaza je motno odvisna od kakovostne priprave
podiage. Ne glede na uporabo visoko kvalitetne barve in ustrezne aplikacije,
premazi ne bodo S¢itili tako dolgo, kot od njih pricakujemo, Ce je priprava
povrSine slaba. NajpogostejSe necistoce na kovinskih povrSinah so: olja,
mascobe in umazanija, Kloridi in druge soli, korozijski produkti (npr. rja),
Skaja. Za pripravo kovinskih povrSin imamo na voljo razlicne metode:
¢iSCenje z razlicnimi organskimi topili, ro¢no Cis¢enje s SCetkami in strgali,
strojno CiSCenje, peskanie z razlicnimi abrazivnimi telesi, Ciscenje z vodo
pod visokim pritiskom. S postopkom priprave povrSine moramo s kovinske
povrSine odstraniti umazanijo, mas¢obe, korozijske produkte (slika 2), Skajo
(slika 3) in morebitne slabo oprijete premaze. Cilj vseh metod priprave
povrSine je Gista in dovolj hrapava povrsina, ki omogoca dober oprijem
premazov.

Slika 2: Nastanek mehurjev zaradi podrjavenja

Slika 3: ToCkasto prerjavenje zaradi neodstranjene Skaje

4.1 ZASCITA KOVIN

Zelezne in jeklene podlage

Olja, masti in ostale necistoce odstranimo z organskimi topili. Korozijske
produkte — rjo, Skajo in stare premaze odstranimo mehansko z rocnim
oziroma strojnim ¢is¢enjem (CiSCenje s krtacami, brusilkami, strgalniki,
brusilnim papirjem). Stare premaze lahko odstranimo tudi s posebnimi
sredstvi za odstranjevanje premazov.

Cink, cinkove previeke

S povrSine moramo odstraniti olja, ma$¢obe, umazanijo, topne cinkove soli,
korozijske produkte cinka (belo rjo), slabo vezane dele cinkove previeke
inlahko tudi rjo po dolgotrajni izpostavi atmosferskim ucinkom.

PovrSino ocistimo z meSanico vode (101), salmijaka (25 % raztopina
amoniaka — 0,51) in detergenta (en pokrovCek) ter obrusimo z brusno
krpo iz sinteticnih viaken. Ostanke bruSenja temeljito speremo z vodo in
povrSino osusimo. V primeru vroCe cinkane povrSine priporo¢amo Se rahlo
peskanje, s katerim ustvarimo doloCeno hrapavost povrSine in izboljSamo
oprijem premaza.

Bakrena podlaga
Olja, masti in ostale necistoCe odstranimo z NITRO redcilom in obrusimo
z brusno krpo iz sinteticnih viaken.

Aluminijeva podlaga

Olja, masti in ostale necistoce odstranimo z NITRO redCilom in obrusimo
z brusno krpo iz sinteticnih vlaken. Pred uporabo TESSAROL emajla za
pocinkano ploCevino priporo¢amo predhoden preizkus oprijema premaza
na o¢isceno povrsino.

Temeljni in koncni premazi

DEBELINA NANOSA, STEVILO SLOJEV

Ko smo izbrali ustrezno barvo oz. premazni sistem in ustrezno pripravili
podlago, je za dolgotrajno za$c¢ito pomembna tudi kon¢na debelina
premaznih slojev. Pomembna je tako spodnja kot zgornja meja debeline
premaznega filma.

Ce je kon&na debelina premaza oz. premaznega Sistema tanj$a, kot jo
priporoca proizvajalec, bo Zivljenjska doba zaS¢ite krajsa od pricakovane.
Priporocena debelina suhega filma pri temeljih zagotavlja primerne
barierne lastnosti (omejuje prehod povzrociteljem korozije) in zagotavlja
dovolj antikorozijskega pigmenta, ki zavira proces korozije. Pri pokrivnih
premazih pa priporocena debelina zagotavlja primerne barierne lastnosti,
odpornost na vremenske vplive in istoasno nudi Zelen estetski izgled
(Iepa gladka povrSina).

Ce je kontna debelina posameznih premazov ve&ja od priporocene, lahko
pride do defektov v premaznem filmu. Tradicionalne barve, ki se uporabljajo
v Siroki potroSniji so izdelane na osnovi dolgooljnih alkidnih veziv. Utrjevanje
dolgooljnih alkidnih veziv poteka v dveh fazah — najprej odhlapijo topila,
potem pa se zaéne kemijsko utrjevanje z vezavo zraénega kisika. Ce je
debelina premaza nad priporo¢eno, se barva na povrsini zasusi, pod
povrSino pa ostane mehka, ker kisik ne more prodreti skozi zasu$eno
povrsino. To pa povzroCi slabe mehanske lastnosti premaza, slab oprijem,
pri nanosu drugega sloja se lahko pojavi nagrbanéenie. Posledi¢no premaz
ne nudi dolgotrajne zaS¢ite.
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4.2 INDUSTRIJSKA ZASCITA KOVIN T Do el

4.2.1 TEKOGI PREMAZI

- KOROZIJSKI DEBELINA
5 RAZREDPO  (WMIOSTRO. PRERAA TEMELJNI PREMAZ VMESNI PREMAZ POKRIVNI PREMAZ SUHEGA
] IS0 12944-2 FILMA (DSF)
g
t L] L] L ] -
5 e  NTROredsie* EPOLORHB 150 um EPOLOR HB 120 ym HELIOPUR 41-30 90 ym 360ym
E &3 * HELIOCELTACI™  ye) 10 2K temelj E 2N 80 ym « EPOLOR HB 160 pm « REZISTOL emajl 2K PUR 80 pm 320um
©
« EPOLOR HB 200 pm
Visoka « NITRO redéilo*  » HELIOPOX 11-30 200 ym * HELIOPUR 41-30 100 ym 300m
15-25 It o HELIOCEL redéilo*
« REZISTOL0.b.EZPMIOX100ym  « REZISTOL emajl EDBS MIOX 120 m  « REZISTOL emajl 2K PUR 80 pm 300ym

PRENNLI « HELIOS 2K temelj E ZN 60 pm « REZISTOL emajl E DBS MIOX 120 jm o REZISTOL emajl 2K PUR 80 pim 260 ym
c5
e o NTROradslor* MELIOPOX 11-30 180 pm « REZISTOL email 2K PUR 60 pm 240 pm
7-151 8o
ot * HELIOCELTedCio” | pe71T0L 0.b. EZPMIOX100ym  » REZISTOL emajl EDBS MIOX 80 im  » REZISTOL emajl 2K PUR 60 im 240 um

* HELIOS 2K temelj E ZN 60 ym  REZISTOL emajl E DBS MIOX 80 pm  REZISTOL emajl 2K PUR 60 pim 200 pm

-  NTROradsipe* REZISTOLO.b. EZP MIOX 100 im « REZISTOL emajl 2K PUR 80 im 180 um
do7 let HELIOCEL redilo* =
oI I 001" HELIOS 2K temelj E ZN 60 ym o REZISTOL emajl EDBSMIOX 50 ym o REZISTOL emajl 2K PUR 50 pm 160 pim s
4
« EPOLOR HB 200 ym =
Zelo visoka  NITRO redgilo*  HELIOPOX 11-30 200 um * HELIOPUR 41-30 100 pm o :g
2516t < o HELIOCEL redilo* &
¢ REZISTOL0.b.EZPMIOX 100 m o REZISTOL emajl EDBS MIOX 120 ym o REZISTOL emajl 2K PUR 80 ym 300 ym N

* HELIOS 2K temelj E ZN 60 pm e REZISTOL emajl E DBS MIOX 120 pm  * REZISTOL emajl 2K PUR 80 pm 260 pm

BN o NTROregiir * MELIOPOX 11-30 180 ym « REZISTOL email 2K PUR 60 pm 240 pm
STNDARD D * MELIOCELe0C0" , pEziSTOL 0.b EZPMIOX 100pm o REZISTOL emajl EDBS MIOX 80 ym  » REZISTOL emajl 2K PUR 60 jm 240pm
o « HELIOS 2K temelj E ZN 60 ym « REZISTOL emajl EDBS MIOX 80 um o REZISTOL emajl 2K PUR 60 pm 200 ym
Nhena o NITRO redilo* REZISTOL 0. b, EZP MIOX 100 pm « REZISTOL emajl 2K PUR 80 pm 180ym
st * HELIOCELTACIo™  1e) 10 2K temelj E 2N 60 ym « REZISTOL emajl EDBSMIOX 50 ym o REZISTOL emajl 2K PUR 50 jm 160 pim
N  NTROrediir* REZISTOL0.b. EZP MIOX 70 um « REZISTOL email 2K PUR 50 pm 120 pm
do7 let o HELIOCEL redilo” © HELOPUR 41-04120 4
« HELIOS 2K temelj E ZN 60 ym « REZISTOL emajl EDBS MIOX 80 um REZISTOL emajl 2K PUR 60 i 200 ym
gg"l’effka ﬂ'ETL?gCrEeLdfe'L"CHO « REZISTOL0.b.EZPMIOX 100 im o REZISTOL emajl EDBS MIOX 80 ym = REZISTOL emajl 2K PUR 60 |im 240 ym
« HELIOPOX 11-30 180 pm « REZISTOL email 2K PUR 60 pm 240 pm
elonomicat Ygsf;‘; o ﬁ'ETL?gC'EeLdfe'gl” o+ * REZISTOL 0. b. E.ZP MIOX 100 pm + REZISTOL emajl 2K PUR 80 im 180 pm
o3 « HELIOFAST 11-30 80 ym « REZISTOL emajl (VA ali AV) 80 pm 160 ym (1K)
?ﬁ%ﬂl‘; ﬁ'ETL?gCrEeLde'L"CH ,+ * REZISTOLo. b, EZP (MIOX) 70 « REZISTOL emajl 2K PUR 50 jm 120 ym
« HELIOPUR 41-04 120 pm 120pm
gf;alet ﬂé{?&’;ﬁ’;‘&w ,+* HELIOFAST 11-30 60 o REZISTOL emajl (VA ali AV) 40 pm 100 pm (1K)

* Po ¢iS€enju in razmaScevanju povrSine z NITRO ali HELIOCEL je potrebno povrsino speskati do stopnje Sa 2,5 po standardu
ISO 8501-1 ter pred barvanjem povrSino odprasiti.

Izbira NIVO-ja KVALITETE (PREMIUM, STANDARD ali ECONOMICAL) zavisi od Razreda korozivnosti okolja kateremu bo objekt
izpostavljen (IS0 12944-2) ter predvideni trajnosti (ISO 12944-1). Glej tabelo na strani 155.

HELIOS ponuja Se mnoge druge sisteme za zaS¢ito kovin, ki lahko odgovorijo na vaSe specificne zahteve. Prosim obrnite se na vaSega lokalnega
predstavnika HELIOS-a za nadaljnje informacije.

Stadion Stozice, Ljubljana"
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4.2 INDUSTRIJSKA ZASCITA KOVIN 4.2 INDUSTRIJSKA ZASCITA KOVIN

Temeljni in koncni premazi Temeljni in koncni premazi

TESSAROL NITRO REDCILO

HELIOS 2K temelj E ZN

Dvokomponentni epoksidni temeljni premaz s cinkovim prahom

NAVODILA ZA UPORABO

NAVODILA ZA UPORABO

ZA:  CiSCenje povrSin pred barvanjem in ¢iSCenje orodja.

PAKIRANJE: ~ 11/51/101

jeklenih povrsin PRIPADAJOCE  Redgilo: Redgilo E M THINNER 21-05
« odlikuje ga hitro susenje in neomejen KOMPONENTE:  Trdilec - komp. B: Trdilec E HARDENER 10-35
medpremazni interval PRIPRAVA  Jeklene povrine morajo biti peskane po standardu ISO 8501 do stopnje Sa 2.5, suhe, Ciste,
y « omogoca aplikacijo pokrivnega premaza POVRSINE:  dobro razmaséene, brez ostankov korozijskih produktov ali drugih necistoc. Hrapavost novih
HELIOCEL redcilo po sistemu ""mokro na mokro'" povrsin: 25-50 pm. Premazi z visoko vsebnostjo cinka lahko na povr&ini premaza tvorijo cinkove
b\ oSy soli, zaradi tega v industrijski in morski atmosferi ne priporo¢amo dolgih medpremaznih intervalov.
* Uporaben v komb!nacul § Sirokim Cinkove soli lahko s povrSine premaza odstranimo z mehanskim ¢is¢enjem ali z vodnim ¢is¢enjem
NAVODILA ZA UPORABO spektrom pokrivnih premazov -
o . S . « primeren je tudi za najzahtevnejse TIP: 2K-epoksi-poliamidoamin 3
ZA:  CiSCenje povrSin pred barvanjem in CiSCenje orodja. pogoje izpostave PORABA:  pri debelini nanosa 60 um znasa 9,3 m/ E
PAKIRANJE: ~ 11/51/10l IZGLED:  mat :§
i N
BARVNITONI:  siva
RAZMERJE  volumsko 6 : 1
MESANJAA:B  utezno 20 : 1
NANASANJE:  airless brizganje, zraéno brizganje, Gopic/valjcek
PAKIRANJE:  komponenta A: 91/ komponenta B: 1 + 0,51

vsebuije visok delez cinkovega prahu
(90% v suhem filmu), kar zagotavlja
katodno za$cito

predstavlja visoko kvaliteten temeljni
premaz v sistemu protikorozijske zaS¢ite

ZA:

Uporablja se kot temeljni premaz v sistemu protikorozijske zaSCite jeklenih konstrukeij, sklopov

in sestavnih delov za avtomobile, avtobuse, traktorje, gradbene in cestne tehnike, ZelezniSkega
transporta, kjer je zahtevana dobra protikorozijska zaScita.Glede na visoko vsebino cinka v suhem
filmu se lahko uporablja to¢kovno in oblo¢no varjenje. Debelina suhega filma vec¢ kot 60 um lahko
negativno vpliva na kakovost vara.

EPOLOR HB

Dvokomponentni epoksidni high-solids premaz

REZISTOL osnovna barva E ZP MIOX

Dvokomponentni epoksidni temeljni premaz z Zelezovim luskavcem

NAVODILA ZA UPORABO NAVODILA ZA UPORABO

« dvokomponentni, high-solids
modificirani epoksidni premaz z
aminskim aduktom kot trdilcem

ima odlicne penetracijske lastnosti in
majhen delez topil

nanaSamo ga lahko tudi na slabse

ZA:

zaSGito jeklenih konstrukcij, naprav, strojev in drugih kovinskih ter betonskih objektov.
Zaradi svojih penetracijskih lastnosti je zelo primeren za zasCito slabSe pripravijenih
povrSin. Za kvalitetno zaScito zadoS¢a Ze rocno ali strojno ¢iS¢enje do St2 po SIST

EN ISO 12944-4. Lahko se nanaSa tudi na vse vrste starih premazov, ki imajo dober
oprijem. UspeSno ga zato lahko uporabimo za obnovo starih alkidnih sistemov z bolj

obstojnimi dvokomponentnimi premaznimi sistemi.

dvokomponentni temeljni premaz na
osnovi epoksidnega veziva
in poliamidoaminskega trdilca

vsebuje cink fosfat kot aktivni
protikorozijski pigment in
Zelezov luskavec (MIOX), ki dodatno

ZA:

uporablja se kot temeljni premaz v sistemu zaS¢ite novih kovinskih povrsin in v
sistemu sanacije starih povrsin, za zas€ito razlicnih jeklenih konstrukcij, zunanjosti
in notranjosti rezervoarjev za razlicne namene in za zaS¢ito drugih jeklenih povrSin,
kier je zahtevana visoka kemitna in mehanska obstojnost ter visoko kvalitetna
protikorozijska zaS¢ita. V sistemu z med slojnim in pokrivnim premazom je primeren
7a izpostavo v industrijski in morski atmosferi.

pripravijene Zelezne povrSine, zato PRIPADAJOCE  Redilo: THINNER 20-05 ali THINNER 21-05 iziolRe pratikorozliQ zastito PRIPADAJOCE  Redilo: E M THINNER 21-05

je zelo primeren za sanacije starih KOMPONENTE:  Trdilec: komp. B: HARDENER 11-25 « predstavija visoko kvaliteten temeljni KOMPONENTE:  Trdilec - komponenta B: E HARDENER 10-35

premaznih sistemov premaz v sistemu protikorozijske zaS¢ite
« predstavija odlicen temelni, vmesni PRIPRAVA  jeklene povrsine morajq 'biti §uhg, (:istve, dobro razmaééene, prez ostankov korozijskin kovinskih povrsin PRIPRAVA  jeklene povrSine morajo biti suhe, Ciste, dobro razmasCene, brez ostankov korozijskih

tudi pokrivni premaz POVRSINE:  produktov ali drugmlnemstoc. Pnpprocamo peskame peskavnjle do Sg 2.5p0 EN ISO « premaz odlikujeta dobra kemicna in POVRSINE: produ.ktov ali drugih necistoc. .Priporové.amo peskanje po standardu ISO 8501 do
« nanasamo ga lahko praktiéno na vse ;égg\l ?S(%J %%rggltg)e treba abrazivne materiale, ki omogoCajo profil hrapavosti 40-70 mehanska odpornost ter hitro susenje stopnje Sa 2,5. Hrapavost novin povrsin: 2550 pm.

vrste podlag » omogoca neomejen medpremazni TIP:  epoksi
« premaz ima odlicen oprijem tudi na TIP: modificirani epoksi interyal za nanos medpremaznega ali PORABA:  pri debelini nanosa 60 um znasa 9,2 m?/

alumini in pocinkane povrSine PORABA:  pri debelii nanosa 150 pm znaga 5,5 e pokiEga premaza ' '

« uporaben v kombinaciji s Sirokim [ZGLED:  mat
IZGLED:  polsijaj spektrom medpremaznih ali pokrivnih i i B
premazov BARVNITONE:  siva, oksidno rdeca
BARVNITONI:  omejen izbor , , , , /
« primeren je tudi za najzahtevnejSe RAZMERJE  volumsko 3,3 : 1
RAZMERJE  volumsko 6 : 1 pogoje izpostave MESANJAAB  uteZno 6,9 1
MESANJAAB  uteZno 8,7 : 1 b ) T
NANASANJE: airless brizganje, zraéno brizganje, CopiC/valjcek
NANASANJE: airless brizganje, opic/valjéek
PAKIRANJE:  komponenta A: 151/ komponenta B: 4,6
PAKIRANJE:  komponenta A: 161/ komponenta B: 2,67 |
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HELIOFAST 11-30

Alkidno hitrosuSeci temelj

4.2 INDUSTRIJSKA ZASCITA KOVIN

Temeljni in koncni premazi

enokomponentni temelj na osnovi
srednjeoljnega alkidnega veziva

predstavija kvaliteten temeljni premaz v
alkidnih sistemih zaS¢ite Zeleznih

NAVODILA ZA UPORABO

ZA:

uporablja se kot temeljni premaz v alkidnih sistemih za zaS¢ito razlicnih jeklenih povrsin,
kadar se zahteva hitro suSenje in dobra protikorozijska zascita. Primeren je za zaSCito v
podezelski, mestniin blazji industrijski atmosferi.

REZISTOL emajl E dbs MIOX

Dvokomponentni epoksidni debeloslojni medslojni premaz z Zelezovim luskavcem

4.2 INDUSTRIJSKA ZASCITA KOVIN

Temeljni in koncni premazi

Vmesni premaz

n PRIPADAJOCE > > .
povrsin KOMPONENTE: redCilo: THINNER 10—25 oz. redCilo ES
« odlikuje ga izredno hitro suSenje C ——¢ : T, ..
5a kratek med . | PRIPRAVA  vse povrSine morajo biti Ciste, suhe in nemastne. Priporocamo, da se povrSine
+ omogoca kratek medpremazni interva POVRSINE:  obdelajo in ocenijo skladno s standardom EN 1SO 8504.
* primeren je za nanaSanje z brizganjem, JEKLENA POVRSINA: Najboljse rezultate dosezemo s peskanjem do Sa 2 % po EN
copicem in valjckom ISO 12944-4. Zelo dobro zaSCito zagotavlja tudi rocna ali strojna priprava povrsine
« kompatibilen je s Sirokim spekirom do stopnje St2. V primeru starih premazov preverimo njihov oprijem na podlago in jih
alkidnih in 2K poliuretanskih pokrivnih rahlo obrusimo.
premazov DEKAPIRANA PLOCEVINA: razmaSCevanje, fosfatiranje
POVRSINE ZASCITENE Z DELAVNISKO ZASCITO: Povrsine zastitene s delavnisko
zaSCito morajo biti Ciste, suhe in nepoSkodovane.
TIP:  alkid
PORABA:  pri debelini nanosa 60 pm znaga 9,2 m?/I
IZGLED:  mat
BARVNITONI:  siva, oksidno rdeCa
NANASANJE:  airless brizganje, zraéno brizganje, Gopic/valjcek
PAKIRANJE: 201
AGROHEL ES temelj
Alkidni temeljni premaz
NAVODILA ZA UPORABO
« enokomponentni temeljni premaz na ZA:  uporablja se kot temeljni premaz v sistemu zaScite kmetijske in gradbene

osnovi alkidnega veziva

vsebuje cink fosfat kot aktivni
protikorozijski pigment, ki dodatno
izholjSa protikorozijsko zaSCito
predstavlja dober temeljni premaz
v sistemu protikorozijske zaSCite
jeklenih povrsin

odlikuje ga izredno hitro suSenje
primeren je za nanasanje s
potapljanjem

uporaben v kombinaciji s Sirokim
spektrom pokrivnih premazov
omogoca zraéno in pospeseno
susenje

omogoca kratek medpremazni interval

mehanizacije, tirnih vozil in za industrijsko lakiranje drugih jeklenih povrsin, Kjer je
zahtevano hitro suSenje in dobra protikorozijska zaS¢ita. Pri debelinah suhega filma do
25 Um omogoca naknadno varjenje brez vplivov na kvaliteto zvara.

PRIPADAJOCE N
KOMPONENTE: Redgilo: ES THINNER 10-25
PRIPRAVA  vse povrSine morajo biti Ciste, suhe in nemastne. Priporo¢amo, da se povrsine
POVRSINE:  obdelajo in ocenijo skladno s standardom EN 1SO 8504.
JEKLENA POVRSINA: najboljse rezultate dosezemo s peskanjem do Sa 2 ¥ po EN
ISO 12944-4. Zelo dobro zasCito zagotavlja tudi ro¢na ali strojna priprava povrsine
do stopnje St2. V primeru starih premazov preverimo njihov oprijem na podlago in jih
rahlo obrusimo.
DEKAPIRANA PLOCEVINA: razmatevanje, fosfatiranje
POVRSINE ZASCITENE Z DELAVNISKO ZASCITO: povrsine zasgitene s delavnigko
zaSCito morajo biti Ciste, suhe in nepoSkodovane.
TIP:  alkid
PORABA:  pri debelini nanosa 40 pym znaga 10,5 m?/|
[ZGLED:  mat
BARVNITONI:  siva, oksidno rdeca ali po RAL karti ali vzorcu
NANASANJE: airless brizganje, zraéno brizganje, Gopic/valjcek
PAKIRANJE: 201
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dvokomponentni debeloslojni
medslojni premaz na osnovi
epoksidnega veziva in
poliamidoaminskega trdilca

vsebnost Zelezovega luskavca (MIOX)
dodatno izbolj$a protikorozijsko zas¢ito
predstavlja kvaliteten medslojni
premaz v sistemu protikorozijske
zaSCite jeklenih povrsin

premaz odlikujeta visoka kemi¢na in
mehanska odpornost

omogocCa neomejen medpremazni
interval za nanos pokrivnega premaza

primeren je tudi za najzahtevnejSe
pogoje

NAVODILA ZA UPORABO

ZA:

uporablja se kot medslojni premaz v sistemu zaSCite novih povrsin in v sistemu
sanacije starih povrsin, za zaS¢ito razliénih jeklenih konstrukcij, zunanjosti rezervoarjev
za razlicne namene in za industrijsko lakiranje, kjer je zahtevana visoka mehanska in
kemicna obstojnost.

Zascita kovin

PRIPADAJOCE  Redgilo: E M THINNER 21-05
KOMPONENTE:  Trdilec - komponenta B: E dbs HARDENER 10-45
PRIPRAVA  Temeljni premaz mora biti Cist, suh in razma$cen. V primeru presezenega
POVRSINE:  medpremaznega intervala je potrebno povrsino podlage obrusiti z brusnim papirjem.
TIP:  epoksi
PORABA:  pri debelini nanosa 80 pm znada 7,5 m%/I
|ZGLED:  polmat
BARVNI TONI:  siva, po RAL Karti ali vzorcu
RAZMERJE  volumsko 3,8 : 1
MESANJA A:B:  utezno6: 1
NANASANJE: airless brizganje, zratno brizganje, opic/valjcek
PAKIRANJE:  komponenta A: 151/ komponenta B: 41

Koncni premaz

HELIOPUR 41-30

Dvokomponentni poliuretanski high-solids enoslojnislojni premaz

premaz na osnovi OH funkcionalnega
veziva in alifatskega izocianatnega
trdilca

kvaliteten "'Direct to metal" premaz za
protikorozijsko zaScCito jeklenih povrsin
visoka vremenska in UV obstojnost pri
dolgotrajni izpostavljenosti

dobra kemi¢na in mehanska
odpornost

nizka vsebnost organskih topil

vsebuje cink fosfat kot aktivni
protikorozijski pigment, ki dodatno
izboljSa protikorozijsko zaSCito

lahko se ga uporablja tudi kot visoko
kvaliteten pokrivni premaz v sistemu
protikorozijske zaS¢ite kovinskih
povrsin

NAVODILA ZA UPORABO

ZA:

Uporablja se kot enoslojni premaz v sistemu zaScite gradbene in kmetijske mehanizacije,
tirnihvozil, razli¢nih jeklenih konstrukcij in za industrijsko lakiranje, kjer je zahtevana
visoka mehanska, kemitna in viemenska obstojnost. Primeren je za izpostavo v
podezelski, mestni in blazji industrijski atmosferi.

PRIPADAJOCE  Redgilo: THINNER 10-25 ali THINNER 10-05
KOMPONENTE:  Trdilec - komp. B: HARDENER 21-35
PRIPRAVA  Jeklene povrSine morajo biti suhe, Ciste, dobro razmastene, brez ostankov korozijskih
POVRSINE:  produktov ali drugih necistoc. Priporo¢amo peskanje po standardu IS0 8501 do stopnje
Sa 2,5. Hrapavost novih povrsin: 25-50 pm. Temeljni premaz mora biti suh, Gist ali
razmascen.
TIP:  2K-OH funkcionalno vezivo-alifatskiizocianat
PORABA:  pri debelini nanosa 80 pm znasa 8,1 m%/I
IZGLED:  sijaj
BARVNITONI:  RAL nianse
RAZMERJE ~ volumsko 7 : 1
MESANJA AB:  uteZno9: 1
NANASANJE: airless brizganje, zratno brizganje, Gopic/valjcek
PAKIRANJE: komponenta A: 17,51

komponenta B: 2,51
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REZISTOL emajl 2K PUR

4.2 INDUSTRIJSKA ZASCITA KOVIN

Dvokomponentni poliuretanski pokrivni premaz

Temeljni in koncni premazi

dvokomponentni poliuretanski pokrivni
premaz na osnovi akrilnega veziva in
alifatskega izocianatnega trdilca

predstavlja visoko kvaliteten pokrivni
premaz v sistemu protikorozijske
zaScCite kovinskih povrsin

uporaben v kombinaciji s Sirokim
spektrom medpremaznih in temeljnih
premazov

premaz odlikuje visoka vremenska
in UV obstojnost pri dolgotrajni
izpostavljenosti

premaz odlikujeta dobra kemi¢na
in mehanska odpornost

primeren je tudi za najzahtevnejSe
pogoje izpostave

omogoca zraéno in pospeseno
susenje

HELIOPUR 41-04

Dvokomponentni poliuretanski enoslojni premaz

ZA:

NAVODILA ZA UPORABO

uporablja se kot pokrivni premaz v sistemu zaSCite novih povrsin in v sistemu sanacije
starih povrsin, za zaSCito razlicnih jeklenih konstrukcij, bivalnih in transportnih
kontejnerjev, zunanjosti rezervoarjev in za industrijsko lakiranje kovinskih povrSin, kjer je
zahtevana visoka mehanska, kemic¢na in vremenska obstojnost.

PRIPADAJOCE  Redgilo: 2K PUR THINNER 20-15
KOMPONENTE:  Trdilec - komponenta B: 2K PUR HARDENER 20-05
PRIPRAVA  Temeljni ali medslojni premaz mora biti ¢ist, suh in razmascen. V primeru presezenega
POVRSINE:  medpremaznega intervala je potrebno povr§ino podlage obrusiti z brusnim papirjem.
TIP:  poliuretan
PORABA:  pri debelini nanosa 60 pm znasa 8,3 m?/|
[ZGLED:  polsijaj, mat
BARVNI TONI:  po RAL Karti ali vzorcu
RAZMERJE  volumsko 3 : 1
MESANJA A:B:  utezno 4 : 1
NANASANJE: airless brizganje, zraéno brizganje, Gopi¢/valjcek
PAKIRANJE:  komponenta A: 7,6 = 7,71/ 13,4 =15,41

komponenta B: 2,31/ 4,61

na osnovi OH funkcionalnega veziva in
alifatskega izocianatnega trdilca
predstavlja kvaliteten enoslojni premaz
v sistemu protikorozijske zaScCite
kovinskih povrSin

premaz odlikuje visoka vremenska

in UV obstojnost pri dolgotrajni
izpostavljenosti

p- Premaz odlikujeta dobra kemic¢na in
mehanska odpornost

nizka vsebnost organskih topil

ZA:

NAVODILA ZA UPORABO

Uporablja se kot enoslojni premaz v sistemu zaSCite gradbene in kmetijske
mehanizacije, tirnih vozil, razlicnih jeklenih konstrukcij in za industrijsko lakiranje, kjer
je zahtevana visoka mehanska, kemi¢na in vremenska obstojnost. Je primeren za
izpostavo v podezelski, mestni in blazji industrijski atmosferi.

PRIPADAJOCE  Redcilo: THINNER 20-29
KOMPONENTE:  Trdilec - komp. B: HARDENER 21-15
PRIPRAVA  Peskanje do Sa 2.5 po EN ISO 12944-4. Uporabiti je treba abrazivne materiale, ki
POVRSINE:  omogocajo profil hrapavosti 40-70 pm (EN 1SO 8503-2). Za pripravo dekapirane
ploCevine priporo¢amo fosfatiranje.
Zaradi razliénih postopkov priprave povrsine pri serijski proizvodniji je obvezno narediti
test kompatibilnosti.
TIP:  2K-OH funkcionalno vezivo-alifatski izocianat
PORABA:  pri debelini nanosa 100 pm znasa 6,6 m?/I
[ZGLED:  sijaj, polsijaj
BARVNI TONI:  po RAL Karti ali vzorcu
RAZMERJE  AB
MESANJA;  Volumsko 3,5 : 1
Utezno 4,5 : 1
NANASANJE:  airless brizganje, zra&no brizganje, Gopi¢/valjcek
PAKIRANJE:  komponenta A: 0,75/7,51/151

komponenta B: 0,23 1/2,31/4,6 |
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REZISTOL emajl VA

Enokomponentni vinil-akrilni pokrivni premaz

4.2 INDUSTRIJSKA ZASCITA KOVIN

Temeljni in koncni premazi

predstavlja visoko kvaliteten pokrivni

premaz v sistemu protikorozijske
zaScite kovinskih povrsin

omogoca aplikacijo direktno na

pocinkane povrsine (DUPLEX sistem)

odlikuje ga izredno hitro suSenje
(suh za montazo: 3 h)

primeren je za zahtevne pogoje
izpostave

uporaben v kombinaciji s Sirokim
spektrom temeljnih premazov

ZA:

NAVODILA ZA UPORABO

uporablja se kot pokrivni premaz v sistemu zaScite transportnih in bivalnih kontejnerjev
ter za industrijsko lakiranje kovinskih povrsin, kjer je zahtevano izredno hitro suSenje in
kvalitetna protikorozijska zaS¢ita.

KIZ)T\LITDAODBIAEJR(I)T(:EE Redcilo: VA THINNER 10-35
PRIPRAVA  Temeljni ali medslojni premaz mora biti Cist, suh in razma$cen. V primeru presezenega
POVRSINE:  medpremaznega intervala je potrebno povrsino podlage obrusiti z brusnim papirjem.
TIP: vinil-akril
PORABA:  pri debelini nanosa 60 pm znasa 5,0 m?%/I
IZGLED:  polmat
BARVNI TONI:  po RAL Karti ali vzorcu
NANASANJE:  airless brizganje, zraéno brizganje,
copic/valjcek
PAKIRANJE:  9-101/18-201
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4.2.2 PRASKASTI PREMAZI
KOROZIJSKI TRAJNOST PO ) . KONCHIFRENAZ g:g:mm
RAZRED PO 10 129441 POVRSINA PRIPRAVA POVRSINE = TEMELJNI PREMAZ . . SUHEGA FILMA
1S0 12944-2 Zunaj znotraj
(DSF), pm
s cpe22 * CPC41
Jeklo peskanje © CPC 60-1 Zn primer : g:jg 2411 e CPC42 110 — 160
P50 s oredd
e CPC22 o CPC 41
Zn fosfat © CPC 60-3 primer : gEg 21 e CPC42 110-160
 CPC50 * chedd
Visoka e CPC22
15-25 let \ e . o CPC 21 * CPC4T
Jeklo—cinkano swipping * CPC 60-3 primer o CPC 24 o (PC42 110-160
o CPC50 o CPC44
PREMIUM brusenje
C5 predgretje (200C)
e CPC22 o CPC A1
aluminij kromatiranje ¢ CPC 60-3 primer : ggg gl * CPC42 110-160
o CPC50 o CPC44
s cpez « CPC41
Jeklo Zn fosfat i * CPC42 70-150
Srednja * CPCS0 s oo
7-15 let o CPC22 . cpeat
aluminij kromatiranje : g:jg ;411 e CPC42 70-150
P50 + redd
e CPC21 * CPC41
Jeklo Zn fosfat * CPC24 o CPC42 70-150
Visoka e CPC20 ° CPC44
15-25 let * CPC21 * CPCH
aluminij kromatiranje e CPC24 o CPC42 70-150
e CPC20 * CPC44
. e CPC21 * CPCH
gZANDARD 3191%”{:1 Jeklo peskanje o CPC 24 o CPC42 70-150
* CPC20 o CPC44
* CPC41
Jeklo Fe fosfat : ggg gg o CPC42 70-150
Nizka ° CPC44
do 7 let e CPC21 * CPC41
aluminij razma$cevanje * CPC24 o CPC42 70-150
* CPC20 o CPC44
. * CPC41
o Jeklo Fe fosfat R . PO 42 70-150
o CPC44
¢ CPC 41
o * CPC42 110-160
ECONBM{EAL Srednja Jeklo razma$cevanje ¢ CPC 60-3 primer e
c3 7-15 let ‘ P * CPC41-3 0150
® CPC41-4
e CPC20-4
; * CPC4H1
iz Jeklo, Al ramastevanje * CPo24 o CPC 42 70-150
do 7 let * CPC20
o CPC44
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4.2 INDUSTRIJSKA ZASCITA KOVIN 4.2 INDUSTRIJSKA ZASCITA KOVIN

Temeljni in koncni premazi Temeljni in koncni premazi

CPC 60-1 Zn primer CPC 20

Epoksi praskasti premaz Poliesterski praskasti premaz

NAVODILA ZA UPORABO

ZA:

zaSCito kovinskih povrsin pred korozijo zlasti v sistemih brez kemicne predobdelave
(fosfata, cinkanja). NajboljSe rezultate doseze na peskanih povrsinah. Primer zaradi
narave veziva (epoksi smola) ni UV obstojen in za zunanjo izpostavo potrebuje prekritje
z ustreznim koncnim praskastim premazom (poliester, PU).

NAVODILA ZA UPORABO

ZA:

Sistem CPC 20 predstavljajo praskasti premaz na bazi poliesterske smole utrjevane
s hidroksialkilamidom (Primid). Namenjeni so zaSCiti objektov, ki so izpostavljeni
zunanjim vplivom (direktno sevanje sonca), kot npr.: poljedelski stroji in vrtno orodje,
oprema za kampiranje in pohiStvo za vrt, avtomobilski deli, dvokolesa ...

PRIPRAVA  Aluminij: razma$Cevanje PRIPRAVA  Aluminij: rumeno ali zeleno kromatiranje
POVRSINE:  Pocinkana povrsina: razmastevanje, brusenje POVRSINE:  Pocinkana povrsina: transparentno kromatiranje
Zelezo: razmasScevanje Zelezo: cinkfosfat, tankoslojni Zelezov fosfat ali debeloslojni Zelezov fosfat
Eventuelna predhodna kemitna predobdelava dodatno izbolj$a korozijsko zascito POVRSINA:  gladka, z efektom
PORABA: 4 — 6 m?/kg pri debelini 60 ym IZGLED:  sijaj, polmat, mat
N d =
« epoksidni temelj za protikorozijsko POVRSINA:  gladka « dobra odpornost na atmosferske vplive NANASANJE:  elektrostatsko ali tribo brizganje 3
zasGito . « zelo dobre mehanske lastnosti =
. S I/GLED:  polmat < : | PORABA: 7 —9 m?/kg pri debelini 70 ym =
« Visok delez delez cinka « enakomeren razliv 8]
. i ) o . . o (3
BARVNITONI:  siva « dobra stabilnost pri skladisSenju UTRJEVANJE: CPC 20-1: 10 min. / 180°C al 15 min / 175°C N
NANASANJE:  elektrostatsko brizganje CEC 20'3'.2.0 min. /150 c R I
tocna specifikacija rezima utrjevanja je navedena na etiketi
TRJEVANJE: 15 min. /160°C ali 10 min. / 180°
UERJEANE) N@mipe/ 150l 10 i /18076 BARVNI TONI:  razliéni RALin NCS oditenki
PAKIRANJE:  Karton 20 ki .
JEcS-JKanton2) ky PAKIRANJE:  karton 15 ali 20 kg
CPC 60-3 primer CPC 21
Epoksi praskasti premaz Poliesterski praskasti premaz
NAVODILA ZA UPORABO NAVODILA ZA UPORABO
ZA: | zastito kovinskih povrsin pred korozijo zlasti v sistemih brez kemitne predobdelave ZA: | Sistem CPC 21 predstavijajo praSkasti premaz na bazi poliesterske smole utrjevane
(fosfata, cinkanja). Priporoamo ga predvsem za gladke povrSine, ker na teh dosega s hidroksialkilamidom (Primid). Namenjeni so zaScCiti objektov, ki so izpostavljeni
podobne za$¢itne rezultate kot Zn primer. zunanjim vplivom (direktno sevanje sonca), kot npr.: fasadni elementi, alu-profili,
. . . . ) o o poljedelski stroji in vrtno orodje, oprema za kampiranje in pohiStvo za vrt, avtomobilski
Primer zaradi narave veziva (epoksi smola) ni UV obstojen in za zunanjo izpostavo deli, dvokolesa ...
potrebuje prekritie z ustreznim koncnim praskastim premazom (poliester, PU). y
V primerjavi s CPC 20 nudijo boljSo svetlobno obstojnost — ohranjanje sijaja in
PRIPRAVA  Aluminij: razma$Cevanje stabilnost nianse.
POVRSINE:  Pocinkana povrsina: razmasCevanje, brusenje o : o
Zelezo: razmaicevanie PRIPRAVA  Aluminij: rumeno ali zeleno kromatiranje
. o \ POVRSINE: Fjocinkana povr§ina: transparentno kromatiranje
Eventuelna prednodna kemicna predobdelava dodatno izboljSa korozisko zascito Zelezo: cinkfosfat, tankoslojni Zelezov fosfat ali debeloslojni Zelezov fosfat
« epoksidni temelj za protikorozijsko PORABA: 7 —9 m?/kg pri debelini 70 ym Qualicoat certifikat POVRSINA:  gladka
zascito POVRSINA:  gladka + zelo dobra odpornost -
« brez cinka na vremenske vplive IZGLED:  sijaj, mat
« dobra ospornost na topila in kemikalije ZGLEDs, ol « zelo dobra UV odpornost NANASANJE:  elektrostatsko ali tribo brizganje
BARVNITONI:  CPC 60-3 grey B 68 - siv, ca. RAL 7036, CPC 60-3 primer beli — svetlo siv, « zelo dobre mehanske lastnosti PORABA: 7 — 9 m2/kg pri debelini 70 pm

ca. RAL 7047 « dobra stabilnost pri skladisenju
NANASANJE:  elekirostatsko brizganje

UTRJEVANJE: CPC 21-1: 10-20 min. / 180°C ali 7-15 min / 190°C
CPC 21-3: 20 min. / 180 °C ali 15 min / 190°C
tocna specifikacija rezima utrjevanja je navedena na etiketi

UTRJEVANJE: 20 min. / 180°C. V primeru prekritja s pokrivnim prahom zadostuje 10 min / 180°C,
ker manjkajocih 10 minut dobi pri utrjevanju pokrivnega sloja. BARVNI TONI:

razli¢ni RAL in NCS odtenki, ostale nianse po dogovoru

PAKIRANJE:  karton 20 kg PAKIRANJE: 20 kg
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CPC 22

Poliesterski praskasti premaz

4.2 INDUSTRIJSKA ZASCITA KOVIN

Temeljni in koncni premazi

CPC 41

Poliesterski praskasti premaz

4.2 INDUSTRIJSKA ZASCITA KOVIN

Temeljni in koncni premazi

©® KANSAI
@ © HELIOS

NAVODILA ZA UPORABO

ZA:

Sistem CPC 22 predstavljajo praskasti premaz na bazi poliesterske smole utrjevane

s hidroksialkilamidom (Primid). Namenjeni so zaSCiti objektov, ki so izpostavljeni
zunanjim vplivom (direktno sevanje sonca), kot npr.: fasadni elementi, alu-profili,
poliedelski stroji in vrtno orodje, oprema za kampiranje in pohiStvo za vrt, avtomobilski
deli, dvokolesa ...

lzmed vseh CPC praSkastih premazov ima skupina CPC 22 najviSjo obstojnost sijaja
in nianse.

PRIPE{AVA Aluminij: rumeno ali zeleno kromatiranje
POVRSINE: E’ocinkana povrSina: transparentno kromatiranje
Zelezo: cinkfosfat, tankoslojni zelezov fosfat ali debeloslojni Zelezov fosfat
« odlicna odpornost na vremenske vplive POVRSINA:  gladka
« odli¢na UV odpornost
' P , ZGLED:  sijaj
« dobre mehanske lastnosti -
« dobra stabilnost pri skladigcenju NANASANJE:  elektrostatsko brizganje
PORABA: 7 — 9 m%kg pri debelini 70 pm
UTRJEVANJE: CPC 22-1: 15-30 min. / 180°C ali 1020 min / 190°C
CPC 22-3: 20—40 min. / 180 °C ali 10—20 min / 200°C
toCna specifikacija rezima utrjevanja je navedena na etiketi
BARVNI TONI:  razlicni RAL in NCS odtenki, ostale nianse po dogovoru
PAKIRANJE:  karton 20 kg
CPC 24
Poliesterski praskasti premaz
NAVODILA ZA UPORABO
ZA:  Sistem CPC 24 predstavljajo praskasti premaz na bazi poliesterske smole utrjevane
©®® KANSAI s hidroksialkilamidom (Primid). Imajo vecjo reaktivnost kot standardni industrijski
0@ HELIOS poliestri (CPC 20) — kar omogoéa utrievanje pri nizjih temperaturah (160°C proti
180°C ). Namenjeni so zaS¢iti objektov, ki so izpostavljeni zunanjim vplivom (direktno
sevanje sonca), kot npr.: poljedelski stroji in vrtno orodje, oprema za kampiranje in
pohiStvo za vrt, avtomobilski deli, dvokolesa ...
PRIPBAVA Aluminij: rumeno ali zeleno kromatiranje
POVRSINE: Ifocinkana povrSina: transparentno kromatiranje
Zelezo: cinkfosfat, tankoslojni Zelezov fosfat ali debeloslojni Zelezov fosfat
POVRSINA:  gladka, z efektom
. zelg dobra odpornost na vremenske ZGLED: sijaj, polmat
vplive
« zelo dobra UV odpornost NANASANJE:  elektrostatsko ali tribo brizganje
+ dobre mehanske lastnosti PORABA: 7 —9 m%kg pri debelini 70 pm
. il i skladiscenj
dobra stabilnost pr skladiStenu UTRJEVANJE: CPC 24-1: 15 min. / 160°C ali 7 min / 190°C
+ Qualicoat certifikat (sijajni premazi) totna specifikacija rezima utrjevanja je navedena na etiketi
BARVNI TONI:  razliéni RAL in NCS odtenki
PAKIRANJE: 20 kg

1562

NAVODILA ZA UPORABO

ZA:

Sistem CPC 41 predstavljajo praskasti premaz na bazi poliesterske in epoksi smole.
Namenjeni so zaSCiti objektov, ki niso izpostavljeni zunanjim vplivom, kot npr.:
kovinsko pohistvo, elektriéni in mali gospodinjski aparati, za hladilnike in pralne stoje
se uporabljata sistema CPC 42 in CPC 43, rocno orodje ...

PRIPF}AVA Aluminij: rumeno ali zeleno kromatiranje
POVRSINE: Fjocinkana povrSina: transparentno kromatiranje
Zelezo: cinkfosfat, tankoslojni Zelezov fosfat ali debeloslojni Zelezov fosfat
POVRSINA:  gladka, z efektom
|ZGLED:  sijaj, polmat, mat
+ zelo dobre mehanske lastnosti NANASANJE: elektrostatsko ali tribo brizganje
o enakomeren razliv ) o
) ) o o0 PORABA: 7 —9 m?kg pri debelini 70 pm
« dobra stabilnost pri skladisCenju
UTRJEVANJE: CPC 41-1: 10 min. / 180°C ali 15 min / 175°C
CPC 41-3: 20 min. /180 °C
to¢na specifikacija rezima utrjevanja je navedena na etiketi
BARVNITONI:  razli¢ni RAL in NCS odtenki
PAKIRANJE:  Kkarton 15 ali 20 kg
CPC 42
Poliesterski praskasti premaz
NAVODILA ZA UPORABO
ZA:  Sistem CPC 42 predstavljajo praSkasti premaz na bazi poliesterske in epoksi smole.
Namenjeni so zaSCiti objektov, ki niso izpostavljeni zunanjim vplivom, kot npr.:
gospodinjski aparati (hladilniki), elektricni aparati ...
V/ primerjavi s skupino CPC 41 pomuijajo boljSo kemijsko obstojnost.
PRIPF}AVA Aluminij: rumeno ali zeleno kromatiranje
POVRSINE: Fjocinkana povrSina: transparentno kromatiranje
Zelezo: cinkfosfat, tankoslojni Zelezov fosfat ali debeloslojni Zelezov fosfat
POVRSINA:  gladka
IZGLED:  sijaj, polmat
« zelo dobre mehanske lastnosti ”
S NANASANJE:  elektrostatsko ali tribo brizganje
« dobra odpornost na gospodinjske
madeze PORABA: 7 —9 m?kg pri debelini 70 pm
* dobra odpomost na raztopino prainin UTRJEVANJE: CPC 41-1: 20 min. / 160°C ali 10 min / 180°C
detergentov . P Lo o
to¢na specifikacija rezima utrjevanja je navedena na etiketi
« dobra stabilnost pri skladiSCenju
BARVNITONI:  razlicni odtenki
PAKIRANJE:  Kkarton 15 ali 20 kg

153

Zascita kovin



4.2 INDUSTRIJSKA ZASCITA KOVIN

CPC 44

Poliesterski praskasti premaz

Temeljni in koncni premazi

NAVODILA ZA UPORABO

ZA:

Sistem CPC 44 predstavljajo praskasti premaz na bazi poliesterske in epoksi smole s
pospesenim utrjevanjem, kar dovoljuje utrjevanie pri nizjih temperaturah (160°C proti
180°C). Namenjeni so zaSciti objektov, ki niso izpostavljeni zunanjim vplivom , kot
npr.: gospodinjski aparati (bela tehnika ), elektricni aparati ...

PRIPF}AVA Aluminij: rumeno ali zeleno kromatiranje
POVRSINE: E’ocinkana povrSina: transparentno kromatiranje
Zelezo: cinkfosfat, tankoslojni Zelezov fosfat ali debeloslojni Zelezov fosfat
POVRSINA:  gladka, z efektom
IZGLED: sijaj, polmat
+ dobre mehanske lastnosti NANASANJE: elektrostatsko ali tribo brizganje
« enakomeren razliv 3 ) S
i ) . PORABA: 7 —9 m/kg pri debelini 70 um
« dobra stabilnost pri skladiSCenju
UTRJEVANJE: CPC 44-1: 10 min. / 160°C ali 20 min / 150°C
to¢na specifikacija rezima utrjevanja je navedena na etiketi
BARVNITONI:  razlicni RALin NCS odtenki
PAKIRANJE:  Kkarton 20 kg
CPC 50
Poliesterski praskasti premaz
NAVODILA ZA UPORABO
ZA:  Sistem CPC 50 so poliuretanski praskasti premazi. V primerjavi s poliestrskimi
praSkastimi premazi (CPC 21) imajo vi§jo kemijsko odpornost, kar podaljSuje trajnost
zasCite.
Namenjeni so zaSGiti objektov, ki so izpostavljeni zunanjim vplivom (direkino sevanje
sonca), kot npr.: oprema za kampiranje in pohistvo za vrt, avtomobilski deli, kolesa ...
PRIPBAVA Aluminij: rumeno ali zeleno kromatiranje
POVRSINE: Fjocinkana povrSina: transparentno kromatiranje
Zelezo: cinkfosfat, tankoslojni Zelezov fosfat ali debeloslojni Zelezov fosfat
POVRSINA:  gladka
» dobra odpornost na vremenske vplive IZGLED: sijaj, polmat, mat
* dobra kemijska odpornost NANASANJE:  elektrostatsko brizganje
« dobra elasticnost , . -
« enakomeren razliv PORABA: 7 —9 m*/kg pri debelini 70 um
UTRJEVANJE: CPC 50-1: 10—15 min. / 200°C
to¢na specifikacija rezima utrjevanja je navedena na etiketi
BARVNITONI:  razlicni RAL in NCS odtenki
PAKIRANJE:  karton 15 ali 20 kg
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4.2 INDUSTRIJSKA ZASCITA KOVIN

Trajnost premaznih sistemov

Standard ISO 12944 —1 definira tri razrede trajnosti proti korozijskih premaznih sistemov:
o Nizka do 7 let

o srednja 7-151let

o Vvisoka 15 -25let

o zelovisoka nad 25 let

TABELA 1: KLASIFIKACIJA OKOLJA PO ISO 12944-2

PRIMERI TIPICNIH OKOLIJ IN STRUKTUR

Temeljni in koncni premazi

Korozijski razred Trajnost po ISO
po IS0 12944-2 12944-1
Zunaj Znotraj
C1 z6lo nizka ogrevaﬂe zgradbe s_ mstg) atmosfer_o
npr. pisarne, trgovine, Sole, hoteli
nizka do 7 let
: srednja 7—-151let atmosfere z nizko stopnjo onesnazenosti, neogrevana poslopja, kjer lahko pride do kondenzacije vlage,
C2 nizka . iy . - vy
visoka 15-25let vecinoma podeZelska podrocja npr. skladiSca, Sportne hale
zelovisoka  nad 25 let
nizka do 7 let . . .
4 . . Y proizvodne hale z visoko vlaznostjo in
. srednja 7—151let mestna in industrijska atmosfera, zmerna onesnazenost z . . . "
C3 srednja . ; PR A o zmerno onesnazenostjo zraka, npr. prehrambena industrija,
visoka 15-25let Zveplovim dioksidom, obmorski kraji z nizko saliniteto . .
) pralnice, pivovarne, mlekarne
zelovisoka  nad 25 let
nizka do 7 let
. srednja 7-15let . = 2. - - .- . ' . I
C4 visoka visoka 1595 |et industrijska podrocja in obmorski kraji z zmerno saliniteto kemiCni obrati, plavalni bazeni, razna plovila in pristaniSca
zelovisoka  nad 25 let
nizka do 7 let
. srednja 7—151let industrijska obmocja z visoko vlaznostjo in agresivno stavbe ali obmocja s skoraj trajno kondenzacijo
C5 zelo visoka . A oy o . )
visoka 15-25let atmosfero ter obalna obmocja z visoko saliniteto in z visoko onesnazenostjo
zelovisoka  nad 25 let

Debeline za posamezni premazni Sistem so podane v tabelah na str. 141 (mokri premazi) ter str. 149 (praskasti premazi).
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